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 عملا المنشأة الأمن مجلس لجنة رئيس من موجهة ٢٠١٧ أيلول/سبتمبر ٥ مؤرخة رسالة  
 الأمن مجلس رئيس إلى (٢٠٠6) ١٧١8 بالقرار

  
 اللجنـــ  تق يـــ  طيـــ  أحيـــ  بأن أتشـــ   ،(2006) 1718 بالقـــ ا  عمـــا المنشـــ ة اللجنـــ  باســـم 

 (2017) 2371 الأمـــــ  مجلـــــ  قـــــ ا  مـــــ  ٥ الفقـــــ ة بموجـــــ  المقـــــد  ،2017 أيلول/ســـــ تمر ٥ لمـــــ   ا
 الم فق(. )انظ 

 وثيقــ  باعت    ــ  وإصــدا    وم فقهــ  ال ســ ل  هــ   علــ  الأمــ  مجلــ  أعضــ   إطــا  ممتنــ    وأ جــو 
 المجل . وثائق م 

 ،كاردي سي  ستي نو (توقيع)
  ئي 

 (2006) 1718 بالق ا  عما   المنش ة الأم  مجل  لجن 
  

https://undocs.org/ar/S/RES/1718(2006)
https://undocs.org/ar/S/RES/1718(2006)
https://undocs.org/ar/S/RES/2371(2017)
https://undocs.org/ar/S/RES/1718(2006)
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 المرفق
 للفقلرة وفقلا أُعل    الليي (٢٠٠6) ١٧١8 بالقلرار عملا المنشأة الأمن مجلس لجنة تقرير  

 (٢٠١٧) ٢3٧١ القرار من ٥
 

 تعـدي  فيـ  قـ   الـ   (2017) 2371 القـ ا  الأمـ  مجلـ  اتخ  ،2017 آب/أغسط  ٥ في 
 ومعـدا  ومواد أصن   تحديد خال م  (2016) 2321 الق ا  م  7 الفق ة بموج  المف وض  التدابير
 عليهـ  يترتـ  بمـ  تضـطلع أن اللجنـ  إلى وأوعـ  التقليديـ ، بالأسـلح  صـل  ذا  إضـ في  وتكنولوجيـ  وسلع
القـ ا   اتخـ ذ مـ  يومـ  30 غضـون في المجلـ  إلى ذلـ  عـ  تق يـ ا تقـد  وأن الغ ض ه ا لتحقيق مه   م 

2371 (2017). 
 والمعـــدا  والمـــواد الأصـــن   مـــ  ق ئمـــ  في اللجنـــ  نظـــ   المهـــ  ، بتلـــ  الاضـــطا  أجـــ  ومـــ  
 التقليدي . بالأسلح  الصل  ذا  والتكنولوجي  والسلع

 وأقــ   الأمــ ، مجلــ  لتوجيهــ   وفقــ  إجــ ا ا  اللجنــ  اتخــ   ،2017 أيلول/ســ تمر ٥ وفي 
 الت لي : الق ئم 

 
 (1)الصلة ذات والمع ات الخاصة المواد  
 والمكونات والمع ات النظم  

 
  ‘1’“ الم ك ” ال ق ئق أو الهي ك 

 الت لي: النحو عل  ومواد عضوي  “خالي  م دة” م  الم لف  “الم ك  ” ال ق ئق أو الهي ك  - 1
 × 2.٥4 علـ  ي يـد “نـوع  مع مـ ” لهـ  الـي العضوي  غير “الفتيلي  أو الليفي  المواد” )أ( 

 مئوي  د ج  1 649 عل  ت يد تصعيد أو انحال أو ليون  أو انصه   ونقط   ، 6 10
  .‘2’خ م  وسط في

 يل : م  ك  فيه  يتواف  الي “الفتيلي  أو الليفي  المواد” )ب( 
 تحولهــــ  حــــ ا ة د جــــ  تتجــــ و  الــــي العط يــــ  ال وليثيريميــــدا  مــــ  المكونــــ  المــــواد - 1  

  مئوي ، د ج  290 ال ج ج 
 أ يلين، ال ولي م  الكيتونا  - 2  
 ثنــ ئ  مــ  فيهــ  الأ يلــين مجموعــ  تتــ ل  الــي عنــدم  أ يلــين ال ــولي كريتيــدا  - 3  

 منهم ، م يج أو الفينيلين، ثاث  أو الفينيلين،
 290 ال جــ ج  تحولــ  حــ ا ة د جــ  تتجــ و  الــ   بولي ــ يفينيلين إثــير ســلفون - 4  

 أو مئوي ، د ج 

__________ 

 1718ل  تعتر موافق  اللجن  عل  الق ئمـ  سـ بق  لمسـتق   عمـ  لجـ ن مجلـ  الأمـ ، بمـ  فيهـ  اللجنـ  المنشـ ة عمـا بالقـ ا   (1) 
 ، أو لعم  الهيئ   الف عي  الأخ ى الت بع  لمجل  الأم  أو الآلي   المتعددة الأط ا .(2006)

https://undocs.org/ar/S/RES/1718(2006)
https://undocs.org/ar/S/RES/2371(2017)
https://undocs.org/ar/S/RES/2371(2017)
https://undocs.org/ar/S/RES/2321(2016)
https://undocs.org/ar/S/RES/2371(2017)
https://undocs.org/ar/S/RES/1718(2006)
https://undocs.org/ar/S/RES/1718(2006)
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 يل : مم  أ  مع ‘‘المخلوط ” أعا  الم كو ة المواد م  أ  - ٥  
 ي يـد “نـوع  مع مـ ” لهـ  الـي العضـوي  “الفتيليـ  أو الليفيـ  المـواد” - أ   

ــــــــ  ت يــــــــد ‘‘نوعيــــــــ  شــــــــد مق ومــــــــ ” و   610 × 12.7 علــــــــ   عل
23.٥ × 410  ’3‘. 

 ي يـد “نـوع  مع مـ ” لهـ  الـي الك بوني  “الفتيلي  أو الليفي  المواد” - ب   
 علــــــــــ  ت يــــــــــد نوعيــــــــــ  شــــــــــد ومق ومــــــــــ   ؛ 610 × 14.6٥ علــــــــــ 

26.82 × 410  ’4‘. 
 “نــوع  مع مــ ” لهــ  الــي العضــوي  غــير “الفتيليــ  أو الليفيــ  المــواد” - ج   

 انحــــال أو ليونــــ  أو انصــــه   ونقطــــ   ؛ 610 × 2.٥4 علــــ  ي يــــد
 .‘٥’خ م  وسط في مئوي  د ج  1 649 عل  ت يد تصعيد أو

 علــــــــ  ي يــــــــد “نــــــــوع  مع مــــــــ ” لهــــــــ  الــــــــي العضــــــــوي  “الفتيليــــــــ  أو الليفيــــــــ  المــــــــواد” ج() 
  . 410 × 23.٥ عل  ت يد ‘‘نوعي  شد قوة” وله    610 × 12.7

 علــــــــ  ي يــــــــد “نــــــــوع  مع مــــــــ ” لهــــــــ  الــــــــي الك بونيــــــــ  “الفتيليــــــــ  أو الليفيــــــــ  المــــــــواد” )د( 
  . 410 × 26.82 عل  ت يد نوعي  شد وقوة   610 × 14.6٥

 ج ئيـــــــ  أو كليـــــــ  بالقـــــــ   المشـــــــ ع  أو بالـــــــ اتنج المشـــــــ ع  “الفتيليـــــــ  أو الليفيـــــــ  المـــــــواد” (ه) 
 الك بـــون أو بالفلـــ  المكســـوة “الفتيليـــ  أو الليفيـــ  المـــواد” أو التحضـــيري ( التقويـــ  )مــواد

 المـواد” مـ  أ  فيهـ  الي الك بون ألي   م  التشكي  خ م   أو التشكي ( )خ م  
 الت لي : وال اتينج   “الفتيلي  أو الليفي 

 علـ  ي يـد “نـوع  مع مـ ” لهـ  الـي العضـوي  غـير “الفتيلي  أو الليفي  المواد” - 1  
 علـــ  ت يـــد تصـــعيد أو انحـــال أو ليونـــ  أو انصـــه   ونقطـــ    610 × ٥4.2
 أو خ م ، وسط في مئوي  د ج  1 649

 كـــــ  فيهـــــ  يتـــــواف  الـــــي الك بونيـــــ  أو العضـــــوي  “الفتيليـــــ  أو الليفيـــــ  المـــــواد” - 2  
 يل : م 

 و  ؛ 610 × 10.1٥ عل  ي يد “نوع  مع م ” )أ(   
 و  ؛ 410 × 17.7 عل  ت يد “نوعي  شد مق وم ” ()ب   
 مث : مجه ة، غير مفلو ة م ك    م  الق  ، أو ال اتنج - 3  
 مـ  و نا أكثـ  أو الم ئ  في 10 عل  تحتو  الي المفلو ة ال وليميدا  )أ(   

 الفلو ؛ خليط
 الم ئـ  في 30 علـ  تحتـو  الـي المفلـو ة المط طـ  الفوسـف  ي  بـولميرا  )ب(   

 أو الفلو ؛ خليط م  و نا أكث  أو
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 التحليــ  عنــد ال جــ ج  تحولهــ  حــ ا ة د جــ  تســ و  الــي الفينوليــ  ال اتنجــ   - 4  
 أو فينولي؛  اتنج وفيه  مئوي ، د ج  180 تتج و  أو الح ك  الميك نيك 

 عنــد ال جــ ج  تحولــ  حــ ا ة د جــ  تســ و  ممــ  القــ   أو الــ اتنج مــ  ذلــ  غــير - ٥  
 .‘6’مئوي  د ج  232 تتج و  أو الح ك  الميك نيك  التحلي 

 
 ‘7’والس  ئ الفل ا    

 يل : م  ك  فيه  يتواف  الي “الفتيلي  أو الليفي  المواد”
 ال جـــ ج  تحولهـــ  حـــ ا ة د جـــ  تتجـــ و  الـــي العط يـــ  ال وليثيريميـــدا  مـــ  المكونـــ  المـــواد )أ( 

  مئوي ، د ج  290
 أ يلين، ال ولي م  الكيتونا  )ب( 
 الفينيلــــين، ثنــــ ئ  مــــ  فيهــــ  الأ يلــــين مجموعــــ  تتــــ ل  الــــي أ يلــــين، ال ــــولي كريتيــــدا  )ج( 

 منهم ، م يج أو الفينيلين، ثاث  أو
 د جــــ  290 ال جــــ ج  تحولــــ  حــــ ا ة د جــــ  تتجــــ و  الــــ   بولي ــــ يفينيلين إثــــير ســــلفون )د( 

 أو مئوي ،
 يل : مم  أ  مع المخلوط  أعا  الم كو ة المواد م  أ  (ه) 
 علـــ  ي يـــد “نـــوع  مع مـــ ” لهـــ  الـــي العضـــوي  “الفتيليـــ  أو الليفيـــ  المـــواد” - 1  

 .‘8’  410 × 23.٥ عل  ت يد ‘‘نوعي  شد قوة” و   610 × 12.7
ي يــــد علــــ  “ مع مــــ  نــــوع ”الك بونيــــ  الــــي لهــــ  “ المــــواد الليفيــــ  أو الفتيليــــ ” - 2  

 .‘9’  410×  26.82ت يد عل  ‘‘ مق وم  شد نوعي “ ، و 610×  14.6٥
 علـ  ي يـد “نـوع  مع مـ ” لهـ  الـي العضـوي  غـير “الفتيلي  أو الليفي  المواد” - 3  

 علــ  ت يــد تصــعيد أو انحــال أو ليونــ  أو انصــه   ونقطــ   ، 610 × ٥4.2
 .‘10’خ م  وسط في مئوي  د ج  1 649

 البرامجيات  
 أعا . الوا دة المواد “استحداث” أج  م  “ب مجي  ”
 

 التكنولوجيا  
 أعا . الوا دة المواد أو المعدا  “ إنت ج” أو “استحداث” أج  م  “تكنولوجي ”
 

 والإنتاج والفحص الاختبار مع ات  
 في تحديده  س ق الي “الم ك  ” ال ق ئق أو الهي ك  ‘‘فحص” أو “إنت ج” لـ المخصص  المعدا  - 1

  و الوثيق ؛ ه   في ‘‘والس  ئ  الفل ا ” و ‘‘الم ك   ال ق ئق أو الهي ك ” بـ المتعلقين ال ندي 
 يل : م  لتشم  خصيص  المصمم  والملحق   المكونا  - 2
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 وتغليفهـــ  الأليــ   وضــع تحديــد ح كــ   فيهـــ  وتــرمج تنُسَّــق الــي الفت ئــ ، لــ  آلا  )أ( 
 لصــنع خصيصــ  والمصــمم  ،“مــ ا  ة آليــ ” باســتخدا  أكثــ  أو محــ و  ثاثــ  في ولفهــ 
 ‘‘.فتيلي  أو ليفي  مواد” م  ‘‘م ك  ”  ق ئق أو هي ك 

 ولفهـ  الشـ ائط وضـع تحديـد ح كـ   فيهـ  تـرمج أو تنُسّـق الـي ،‘الشـ ائط ل  آلا ’ )ب( 
 هي كـ  لصـنع خصيصـ  والمصـمم  ،“مـ ا  ة آليـ ” باسـتخدا  أكثـ  أو محـ و  خمس  في
 .‘11’الصوا يخ أو للط ئ ا  “م ك  ”

 المه يئــ   ذلــ  في بمــ  والأبعــ د، الاتج هــ   المتعــددة التشــ ي  آلا  أو النســج آلا  )ج( 
 الأليـ   وجـدل وتشـ ي  نسـج أجـ  مـ  المعدلـ  أو خصيص  المصمم  التعدي ، ولوا  
 .‘12’‘‘الم ك  ” للهي ك  الا م 

 علـــــ  التقويـــــ ، أليـــــ   “إنتـــــ ج” أجـــــ  مـــــ  خصيصـــــ  المعدلـــــ  أو المصـــــمم  المعـــــدا  )د( 
 الت لي: النحو

 الصن ع  الح ي  أو أك يلونيتري  ال ولي )مث  ال وليم ي  الألي   تحوي  معدا  - 1  
 ك بيــــــــد أليــــــــ   أو ك بونيــــــــ  أليــــــــ   إلى ك بوســــــــيان( ال ــــــــولي أو القـــــــ   أو

 الأليـــــــ   لإجهـــــــ د الا مـــــــ  الخ صـــــــ  المعـــــــدا  ذلـــــــ  في بمـــــــ  الســـــــيليكون،
 التسخين؛ أثن  

 لصـنع المسخن ، الفتيلي  المواد عل  الم ك    أو العن ص  أبخ ة ت سي  معدا  - 2  
 السيليكون؛ ك بيد ألي  

 الألومنيو (؛ أكسيد )مث  الح ا ي  للخ في   ال ط  التشكي  معدا  - 3  
 أليـــــ   إلى ألومنيـــــو  علـــــ  المحتويـــــ  الســـــائ  مـــــ  الأليـــــ   تحويـــــ  معـــــدا  - 4  

 الح ا ي ؛ بالمع لج  الألومنيو  أكسيد
 ،10 ال نـد مـ  “د” فقـ ةال في المحـددة التحضـيري  التقويـ  مـواد إنت ج معدا  - ٥  

 بالتسخين؛ الصه  بط يق  ،‘‘المواد” عنوان تحت
 علـــ  ،“الم ك ـــ ” للمـــواد خصيصـــ  المصـــمم  الإتـــافي غـــير الفحـــص معـــدا  - 6  

 الت لي: النحو
 الأبعــ د الثاثــ  الفحــص بغــ ض الســيني  بالأشــع  المقطعــ  التصــوي  (أ)   

 للعيوب؛
 فيهـــ  الـــتحكم يجـــ   الـــي الصـــوتي  فـــو  بالموجـــ   الاخت ـــ   آلا  (ب)   

 أجهـــــ ة ح كـــــ   مت امنـــــ  بصـــــو ة فيهـــــ  وتـــــرمج تنســـــق والـــــي  قميـــــ 
ــــد الخ صــــ  والاســــتق  ل الإ ســــ ل  محــــ و  أ بعــــ  علــــ  الموضــــع بتحدي

 قيــد للمكــون الأبعــ د الثاثيــ  الكفــ   خطــو  أثــ  لتقفــ  أكثــ  أو
 الفحص.

 



 S/2017/760 

 

6/39 17-15719 

 

 المواد  
 الفلــــــ ا ” و ‘‘الم ك ـــــ  ال قــــــ ئق أو الهي كـــــ ” بــــــ الخ صــــــين ال نـــــدي  في أد ج أن ســــــ ق مـــــ  كـــــ  - 1

 الوثيق . ه   م  ‘‘والس  ئ 
 يل : م  فيه  بم  الس  ئ ، ومواد المعدني  الس  ئ  ومس حيق المعدني ، الس  ئ  - 2

 يل : م  ذل  في بم  الألومينيدا ، )أ( 
ـــــ  النيكـــــ  ألومينيـــــدا  - 1    مـــــ  و نا الم ئـــــ  في 1٥ عـــــ  يقـــــ  لا مـــــ  علـــــ  المحتوي

 عنصــ  وعلــ  الألومنيــو  مــ  و نا الم ئــ  في 38 علــ  أقصــ  وبحــد الألومنيــو ،
  الس  ئ ؛ عن ص  م  الأق  عل  واحد إض في

 الألومنيــو  مــ  و نا أكثــ  أو الم ئــ  في 10 علــ  المحتويــ  التيتــ نيو  ألومينيــدا  - 2  
  الس  ئ . عن ص  م  الأق  عل  واحد إض في عنص  وعل 

 يل : م  ذل  في بم  ج يئي ، مواد أو مس حيق م  المصنوع  المعدني  الس  ئ  )ب( 
 أطـول أو س ع  10 000 يس و  إجه د كس  عم  له  الي النيك  س  ئ  - 1  

 بطئ تع  عم  أو ميغ باسك لا 676 بإجه د مئوي  6٥0 ح ا ة د ج  عند
 وإجهــ د مئويــ  ٥٥0 حــ ا ة د جــ  عنــد أكثــ  أو دو ة 10 000 قــد   الــدو ة
  ميغ باسك لا؛ 1 09٥ قد   أقص 

 ســـــ ع  10 000 يســـــ و  إجهـــــ د كســـــ  عمـــــ  لهـــــ  الـــــي النيوبيـــــو  ســـــ  ئ  - 2  
 عمــ  أو ميغ باســك ل 400 بإجهــ د مئويــ  800 حــ ا ة د جــ  عنــد أطــول أو

 700 حــــ ا ة د جــــ  عنــــد أكثـــ  أو دو ة 10 000 قــــد   الــــدو ة بطــــئ تعـــ 
  ميغ باسك ل؛ 700 قد   أقص  وإجه د مئوي 

 ســـــ ع  10 000 يســـــ و  إجهـــــ د كســـــ  عمـــــ  لهـــــ  الـــــي التيتـــــ نيو  ســـــ  ئ  - 3  
 عمــ  أو ميغ باســك ل 200 بإجهــ د مئويــ  4٥0 حــ ا ة د جــ  عنــد أطــول أو

 حــــــــ ا ة د جــــــــ  عنـــــــد أكثــــــــ  أو دو ة 10 000 قــــــــد   الـــــــدو ة بطــــــــئ تعـــــــ 
 ميغ باسك ل؛ 400 قد   أقص  وإجه د مئوي  4٥0

 أكثـــ  أو ميغ باســـك لا 240 قـــد ه  شـــد مق ومـــ  لهـــ  الـــي الألومنيـــو  ســـ  ئ  - 4  
 ميغ باســــك لا 41٥ قــــد ه  شــــد مق ومــــ  أو مئويــــ  200 حــــ ا ة د جــــ  عنــــد
 مئوي ؛ 2٥ ح ا ة د ج  عند أكث  أو

 أكثـــ  أو ميغ باســـك لا 34٥ قـــد ه  شـــد مق ومـــ  لهـــ  الـــي المغنســـيو  ســـ  ئ  - ٥  
 الصــوديو  لكلو يــد مــ ئ  محلــول في الســن  في مــم 1 عــ  يقــ  تآكــ  ومعــدل
 الأمريكين  الجمعين  معنيير من  G-31 للمعيـ   وفقـ  ويقـ   الم ئـ ، في 3 بنس  
  الوطني ؛ المعيير م  يعيدله مي أو والمواد للاختبير الدولي 

 الت ليــــ  الخصــــ ئص بجميــــع تتســــم ج يئيــــ ، مــــواد أو معدنيــــ  ســــ يك  مســــحو  - 6  
 التيلي : التركي  مجموع   م  أ  م  وتصنع
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 أجــــ ا  لعمــــ  تصــــل  الــــي (Ni-Al-X, Ni-X-Al) النيكــــ  ســــ  ئ  )أ(   
 ثــــاث مـــ  أقــــ  علـــ  تحتــــو  أ  مكوناتهـــ ، أو التو بينيــــ  المح كـــ  
 مـــــ  أكـــــر التصـــــنيع( عمليـــــ  أثنـــــ   )تــُـــدخ   معدنيـــــ  غـــــير ج يئـــــ  

  الس يك  ج يئ   م  109 في ميك ومتر 100
-Nb-X أو Nb-X-Al، Nb-Si-X أو Nb-Al-X) النيوبيـــو  ســـ  ئ  )ب(   

Si ، Nb- Ti-X أو Nb-X-Ti)  
  (Ti-X-Al أو Ti-Al-X) التيت نيو  س  ئ  )ج(   
ــــــــــــــــــس )د(    ــــــــــــــــــالألموني   ئ ــــ   Al-X-Mg ، Al-Zn-X أو Al-Mg-X) و ـــــــــ

 ( أوAl-X-Feأو  Al-X-Zn ،Al-Fe-X أو
  (Mg-X-Al أو Mg-Al-X) المغنسيو  س  ئ  (ه)   
 الت لي : العملي   إحدى بواسط  الضوابط تحكم  وسط في تصنع - 7  
 ‘‘التف يغ تحت ت ذي ” )أ(   
 ‘‘غ    ت ذي ” )ب(   
 ‘‘دوا  ت ذي ” )ج(   
 ‘‘بالت قيع مف جئ تريد” )د(   
 ‘‘السحقو  الصه  ة  حو” (ه)   
 “والسحق الصه  ة استخاص” )و(   
 ؛“ميك نيكي  بوس ئ  الس  ئ  صنع” ) (   
 “ال ا م  ت ذي ” )ح(   

 يل : مم  أ  فيه  يتواف  الي أشك له ، وبمختل  أنواعه ، بجميع المغنطيسي ، الفل ا  - 3
 أق  أو مم 0.0٥ تس و  وسم ك  أكث  أو 120 000 مقدا ه  أولي  نس ي  نف ذي  )أ( 
 يل : مم  أ  فيه  يتواف  المغنطيس  التق ض بواسط  منتج  س  ئ  )ب( 
 أو ؛4-10 × ٥ عل  ت يد مغنطيس  تق ض تش ع د ج  - 1  
 أو ؛0.8 عل  ي يد (k) مغنطيس  آلي تق  ن مع م  - 2  
 كـــ  فيهـــ  يتـــواف  الـــي “الن نومتريـــ  ال لو يـــ ” أو الشـــك  محـــددة غـــير الســـ  ئ  شـــ ائط )ج( 

 يل : م 
 الكوبالـــت، أو الحديــد، مــ  الأقــ  علـــ  و نا الم ئــ  في 7٥ فيــ  يتــواف  ت كيــ  - 1  

 النيك ؛ أو
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 وأ  أكـــــر؛ أو تســـــا 1.6 مقـــــدا   (sB) التشـــــ ع لد جـــــ  مغنطيســـــ  حـــــ  - 2  
 يل : مم 

 أو أق ؛ أو مم 0.02 الش يط سم ك  )أ(   
 أكر. أو سم أو  4-10× 2 قد ه  كه بائي  مق وم  )ب(   

 الحديـد لـــ إ “الخاليـ  موادهـ ” تسـتند الـي التنغسـتون سـ  ئ  أو التيتـ نيو  - اليو انيـو  س  ئ  - 4
 يل : م  ك  فيه  ويتواف  النح   أو النيك  أو
 ؛3سم/غ ا  17.٥ تتج و  كث فته  د ج  )أ( 
 ميغ باسك لا؛ 880 يتج و  م ونته  حد )ب( 
  و ميغ باسك لا؛ 1 270 تتج و  قصوى شد مق وم  )ج( 
 الم ئ . في 8 تتج و  استط ل  )د( 

 غـ ا ، 100 كتلتهـ  تتج و  أو   100 تتج و  بأطوال ،“التوصي  ف ئق ”“ م ك  ” موصا  - ٥
 الت لي: النحو عل 

 - النيوبيو  فت ئ  م  أكث  أو فتي  م  تت ل  ،“التوصي  ف ئق ”“ م ك  ” موصا  )أ( 
 يل : م  ك  فيه  ويتواف  التيت نيو ،

 قوامـ  خليط م  “خالي  م دة” أو نح سي  غير “خالي  م دة” في مطمو ة - 1  
 و النح  ؛ الأس س 

 ‘فتيلهــ ’ قطــ  )ي لــغ 2مــم 4- 10× 0.28 مــ  أقــ  الع ضــ  مقطعهــ  مســ ح  - 2  
 ميك ومترا (؛ 6 الدائ  

 ‘الفت ئـــــ ’ مـــــ  أكثـــــ  أو فتيـــــ  مـــــ  تتـــــ ل  “التوصـــــي  ف ئقـــــ ”“ م ك ـــــ ” موصـــــا  )ب( 
 يل : م  ك  فيه  ويتواف  التيت نيو ، - النيوبيو  بخا  “التوصي  الف ئق ”

ــــ  263.31- “الح جــــ  ح ا تهــــ  د جــــ ” تتجــــ و  - 1   ــــدم  مئوي  حثهــــ  يكــــون عن
 و صف ا؛ المغنطيس 

 268.96 - حـــ ا ة د جـــ  عنـــد “التوصـــي  الفـــ ئق الموصـــ ” ح لـــ  في تظـــ  - 2  
 المحــــو  مــــع متع مــــد اتجــــ   بأ  موجــــ  مغنطيســــ  لمجــــ ل تع ضــــه  عنــــد مئويــــ ،
 تيـ   كث فـ  مـع تسـا 12 مقـدا   مغنطيسـ  لحـ  ومن ظ  للموص  الطولاني
 للموص . الع ض  المقطع ك م  عل  2أم ير/مم 1 7٥0 تتج و  ح ج 

 الفت ئـــــ  مـــــ  أكثـــــ  أو ‘فتيـــــ ’ مـــــ  تتـــــ ل  “التوصـــــي  ف ئقـــــ ”“ م ك ـــــ ” موصـــــا  )ج( 
 مئوي  1٥8.16- ح ا ة د ج  فو  “التوصي  ف ئق ” وت ق  “التوصي  الف ئق ”

 الت لي: النحو عل  تشحيم، ومواد موائع - 6
 الت لي : المواد أو الم ك    م  أ  عل  ال ئيسي  مكوناته  تحتو  تشحيم مواد )أ( 
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 منهــــ ، أخــــا  أو الكريتيــــ  إثيراتهــــ  أو الفينيلــــين ألكيــــ  أو الفينيلــــين إثــــيرا  - 1  
 أخــا  أو الكريــي، الإيثــير أو الإيثــير، مــ  مجمــوعتين مــ  أكثــ  علــ  تحتــوى
  أو منه ؛

 ثانيـــ /2مـــم ٥ 000 عـــ  تقـــ  ح كيـــ  ل وجـــ  بد جـــ  مفلـــو  ســـيليكون موائـــع - 2  
 مئوي ؛ 2٥ ح ا ة د ج  عند مق س  سنتيستوك( ٥ 000)

 يل : م  ك  فيه  يتواف  الي الطفو موائع أو الإخم د موائع )ب( 
 الم ئ ؛ في 99.8 تتج و  نق وة د ج  - 1  
  ك  في أكر أو ميك ومتر 200 حجمه  ح ي   2٥ م  أق  عل  تحتو  - 2  
 و ميليلتر؛ 100 - 3  
 يل : مم  أ  م  الم ئ  في 8٥ ع  يق  لا مم  مصنوع  - 4  
 ملخصــ   بــدائ ة التســجي  )أ قــ   إثيــ ن فلــو و  باعــ  ب ومــو ثنــ ئ  )أ(   

 (؛8-23-27336 ،2-73-124 و ،7-30-25497 الكيمي ئي  الأبح ث
 فقــط(؛ عيــ شم أو  يتيــ  )تعــديا  إيثيلــين فلــو و ثاثــ  كلــو و بــولي )ب(   

 أو
 إيثيلين فلو و ثاث  ب ومو بولي )ج(   
  :‘13’يل  م  ك  فيه  يتواف  الي الالكتروني للتريد الفلو وك بون موائع )ج( 
  منه : أخا  م  أو يل  مم  أ  م  و نا أكث  أو الم ئ  في 8٥ عل  تحتو  - 1  
 بــولي فلــو و فــو  إيثــير أ ينــ   ثاثــ  مــ  الج يئــ   مســتقل  أشــك ل )أ(   

  الأليف تي؛ فلو و فو  إيثيرا  أو ألكي 
  أمين؛ ألكي  فلو و فو  م ك    )ب(   
  أو الحلق ، ألك ن فلو و فو  م ك    )ج(   
 ألك ن فلو و فو  م ك    )د(   
 حـــــــ ا ة د جـــــــ  عنـــــــد أكثـــــــ  أو غـــــــ ا /ميليلتر 1.٥ مقـــــــدا ه  كث فـــــــ  (ه)   

 مئوي (؛ 2٥) كلف  298
  و مئوي (؛ )صف  كلف  273 ح ا ة د ج  عند س ئل  ح ل  في )و(   
 الفلو ي  م  و نا أكث  أو الم ئ  في 60 نس   عل  تحتو  ) (   

 ومـــــواد ،“خاليـــــ ” خ فيـــــ  “م ك ـــــ ” ومـــــواد “م ك ـــــ ” غـــــير خ فيـــــ  ومـــــواد الخـــــ  ، مســـــ حيق - 7
 الت لي: النحو عل  سائفي ،
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 شـوائ  علـ  تحتـو  الـي المعقـدة، أو الوحيـدة التيتـ نيو  بو يـدا  مـ  الخـ   مس حيق )أ( 
 ويسـ و  المليـون، في ج   ٥ 000 ع  مجموعه  يق  المقصودة، الإض ف   عدا فل ي ،

 الــي الج يئــ   نســ   تتجــ و  ولا ميكــ ومترا  ٥ عــ  يقــ  أو الج يئــ   حجــم متوســط
 الم ئ ؛ في 10 عل  ميك ومترا  10 ع  حجمه  ي يد

 بو يـدا  مـ  تتكـون الـي مصـنع، نصـ  أو خـ   شك  في “الم ك  ” غير الخ في  المواد )ب( 
 ؛‘14’النظ ي  الكث ف  م  أكث  أو الم ئ  في 98 بكث ف  التيت نيو 

ــــ  المــــواد )ج(  ــــ ” الخ فيــــ  - الخ في ــــ  المــــ دة” ذا  “الم ك   الأكســــيدي  أو ال ج جيــــ  “الخالي
 يل : م  ك  فيه  يتواف  والي بألي   والمقواة

 الآتي : المواد م  المصنوع  - 1  
 (؛Si-N) السيليكون نتريد )أ(   
 (؛Si-C) السيليكون ك بيد )ب(   
 - الأكســـــجين - الألومنيـــــو  - الســـــيليكون مـــــ  المصـــــنو  الخـــــ   )ج(   

 أو (؛Si-A1-O-N) النيتروجين
  النيتروجـــــــين - الأكســـــــجين - الســـــــيليكون مـــــــ  المصـــــــنو  الخـــــــ   )د(   

(Si-O-N؛) و 
  ؛ 310 × 12.7 عل  له  “النوعي  الشد مق وم ” ت يد - 2  
 تمــــ ، لم أو متصــــل  فل يــــ  بم حلــــ  مــــ   ســــوا  الخــــ  ، - الخــــ   مــــ  “الم ك ــــ ” المــــواد )د( 

 نتريــــــدا  أو ك بيــــــدا  تشــــــك  أليــــــ  ، أو شــــــعيرا ، أو ج يئــــــ  ، علــــــ  وتشــــــتم 
 له ؛ “الخالي  الم دة” ال و ون أو ال  كونيو  أو السيليكون

 لإنتـــ ج العضـــوي ( - الفل يـــ  أو الغـــ ض المخصصـــ  المت لمـــ ة المـــواد )أ  الســـائ  مـــواد (ه) 
 الت لي: النحو عل  أعا ، المحددة المواد م  م اح  أو م حل  أ 

  السيليكون(؛ ك بيد )لإنت ج العضوي  السيانا  ثن ئ  بولي - 1  
 السيلكون(؛ نيتريد )لإنت ج السيا انا  بولي - 2  
 الســــيلكون م ك ـــ   مـــ  الخــــ   أنـــوا  )لإنتـــ ج الك بونيــــ  الســـيا انا  بـــولي - 3  

 والنيتروجين(؛ والك بون
ــــ  المــــواد )و(  ــــ ” الخ فيــــ  - الخ في ــــ  المــــ دة” ذا  “الم ك  ــــ  أو الأكســــيدي  “الخالي  ال ج جي

  :‘1٥’الت لي  المنظوم   م  أ  م  مستم ة بألي   والمقواة
  1 - Al2O3  (؛1-28-1344 الكيمييةينن  الأبحنني  ملخصنني  بننداةر  التسننلي  )رقنن 

  أو
 (.Si-C-N) النيتروجين -الك بون - السيليكون - 2  
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 الت لي: النحو عل  المتفلو ة غير المت لم ة المواد - 8

 :‘16’الت لي النحو عل  الإيميدا  )أ( 
 الم ليي ؛ إيميدا  ثن ئ  - 1  
 “ال جـــــــ ج  تحولهـــــــ  حــــــ ا ة د جـــــــ ” تتجـــــــ و  الــــــي العط يـــــــ  ال وليثيريميــــــدا  - 2  

 مئوي ؛ 290
 “ال جــــــ ج  تحولهــــــ  حــــــ ا ة د جــــــ ” تتجــــــ و  الــــــي العط يــــــ  إيميــــــدا  ال ــــــولي - 3  

 مئوي ؛ 232
 “ال جـــ ج  تحولهـــ  حـــ ا ة د جـــ ” تتجـــ و  الـــي العط يـــ  الإثـــير إيميـــدا  بـــولي - 4  

  مئوي ؛ 290
 أ يلين؛ ال ولي م  الكيتونا  )ب( 
 الفينيلــــين، ثنــــ ئ  مــــ  فيهــــ  الأ يلــــين مجموعــــ  تتــــ ل  الــــي أ يلــــين، ال ــــولي كريتيــــدا  )ج( 

 منهم ؛ م يج أو الفينيلين، ثاث  أو
ــــولي )د(  ــــ ئ  ب ــــير ســــلفون ثن ــــ   الفينيلــــين إث ــــ  حــــ ا ة د جــــ ” تتجــــ و  ال  “ال جــــ ج  تحول

 مئوي . 290
 الت لي: النحو عل  مجه ة غير مفلو ة م ك    - 9

 الفلو ؛ خليط م  و نا أكث  أو الم ئ  في 10 عل  تحتو  الي المفلو ة ال وليميدا  )أ( 
 مــــ  و نا أكثــــ  أو الم ئــــ  في 30 علــــ  والمحتويــــ  المفلــــو ة المط طــــ  الفوســــف  ي  بــــولميرا  )ب( 

 الفلو . خليط
 الت لي: النحو عل  ،“الفتيلي  أو الليفي  المواد” - 10

 :‘17’يل  م  ك  فيه  يتواف  الي العضوي  “الفتيلي  أو الليفي  المواد” )أ( 
 و  ؛ 610 × 12.7 عل  ي يد “نوع  مع م ” - 1  
  ؛ 410 × 23.٥ عل  ت يد “نوعي  شد مق وم ” - 2  
 :‘18’يل  م  ك  فيه  يتواف  الي الك بوني  “الفتيلي  أو الليفي  المواد” )ب( 
 و  ؛ 610 × 14.6٥ عل  ي يد “نوع  مع م ” - 1  
  ؛ 410 × 26.82 عل  ت يد “نوعي  شد مق وم ” - 2  
 :‘19’يل  م  ك  فيه  يتواف  عضوي  غير “فتيلي  أو ليفي  مواد” )ج( 
 و  ؛ 610 × 2.٥4 عل  ي يد “نوع  مع م ” - 1  
 مئويـ  د جـ  1 649 علـ  ت يـد تصـعيد أو انحـال أو ليونـ  أو انصه   نقط  - 2  

 خ م  وسط في
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 يل : م  ك  فيه  يتواف  الي “الفتيلي  أو الليفي  المواد” )د( 
 يل : مم  أ  م  الم ك   - 1  
  أعا  8 ال ند في المحددة ال وليثيريميدا  )أ(   
 أعا  8 ال ند في المحددة الأخ ى المواد )ب(   
 في محـــــددة أخـــــ ى أليـــــ   مـــــع والمخلوطـــــ  أعـــــا  المحـــــددة المـــــواد مـــــ  الم لفـــــ  - 2  

 .10 ال ند
 )مـــواد ج ئيـــ  أو كليـــ  بالقـــ   المشـــ ع  أو بالـــ اتنج المشـــ ع  “الفتيليـــ  أو الليفيـــ  المـــواد” (ه) 

 )خ مـ   الك بـون أو بالفل  المكسوة “الفتيلي  أو الليفي  المواد” أو التحضيري ( التقوي 
 :‘20’يل  م  ك  فيه  يتواف  الي الك بون، ألي   م  التشكي  خ م   أو التشكي (

 يل : م  ك  فيه  يتواف  - 1  
 أعا  المحددة العضوي  غير “الفتيلي  أو الليفي  المواد” )أ(   
 فيهــ  يتــواف  الــي الك بونيــ ، أو العضــوي  “الفتيليــ  أو الليفيــ  المــواد” )ب(   

 يل : م  ك 
 و  ؛ 610 × 10.1٥ عل  ي يد “نوع  مع م ” - 1    
 و  ؛ 410 × 17.7 عل  ت يد “نوعي  شد مق وم ” - 2    
 يل : م  ك  فيه  يتواف  - 2  
 الس بق ؛ ال نود في المحدد الق  ، أو ال اتنج - 1   
 “الح كـــ  الميكـــ نيك  التحليــ  عنـــد ال جـــ ج  تحولهــ  حـــ ا ة د جــ ” - 2   

 أو فينولي؛  اتنج وفيه  مئوي ، د ج  180 عل  ت يد أو تع دل
 “الح كـــ  الميكـــ نيك  التحليــ  عنـــد ال جـــ ج  تحولهــ  حـــ ا ة د جــ ” - 3   

 قـــــ  ، أو  اتـــــنج وفيهـــــ  مئويـــــ ، د جـــــ  232 علـــــ  ت يـــــد أو تعـــــ دل
 الفينولي. ال اتنج م  وليست س بق  تحدد ولم

 :‘21’الت لي النحو عل  والم ك   ، الفل ا  - 11
 م  اة أو ك وي  ك نت سوا  ميك ومترا 60 م  أق  ج يئ ته  أحج   ت لغ الي الفل ا  )أ( 

 مـــ  تتـــ ل  مـــواد مـــ  والمصـــنوع  مطحونـــ ، أو قشـــو  شـــك  علـــ  أو ك ويـــ  شـــ   أو
 منه ؛ وس  ئ  والمغنسيو  ال  كونيو ، م  أكث  أو الم ئ  في 99

 علــــ  أقــــ ، أو ميكــــ ومترا 60 قــــد ه  ج يئـــ   بأحجــــ   ال ــــو ون، ســــ  ئ  أو ال ـــو ون )ب( 
 الت لي: النحو

 و نا؛ أكث  أو الم ئ  في 8٥ نق وت  ت لغ ال   ال و ون - 1  
 و نا؛ أكث  أو الم ئ  في 8٥ ال و ون م  محتواه  ي لغ الي ال و ون س  ئ  - 2  
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 (؛4-93-506 الكيمي ئي  الأبح ث ملخص   بدائ ة التسجي  ) قم الغوانيدي  نترا  )ج( 
 

 (7-88-556 الكيمي ئي  الأبح ث ملخص   بدائ ة التسجي  ) قم غوانيدي  النيترو )د( 
 

 الأخرى التكنولوجيات  
 الــنظم” بنــد في المحــددة المــواد أو “الم ك ــ ” ال قــ ئق أو الهي كــ  لإصــاح الا مــ  “التكنولوجيــ ” 
 .‘22’الوثيق  ه   م  ‘‘والمكونا  والمعدا 
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 المواد معالجة مع ات  
 البرامجيات

 الت لي: النحو عل  المعدا  “إنت ج” أو “لاستحداث” خصيص  المصمم  “الرمجي  ”
 الــي المحــ و  مــ  أكــر عــدد   أو محــو ان لهــ  الــي الخ اطــ ، في المســتخدم  التشــكي  آلا  )أ( 

 أ  فيهـــ  يتـــواف  والـــي ،“الكنتـــو   الـــتحكم” لأغـــ اض مت امنـــ  بصـــو ة تنســـيقه  يمكـــ 
 يل : مم 

 أقــ  أو ميكــ ومتر 0.9 تعــ دل “واحــد اتجــ   في الموضــع اســتهدا  تك ا يــ ” - 1  
 أو  ؛ 1.0 ع  يق  تح ك بطول أكث  أو واحد خط  محو  عل  )أفض (

 أقــ  أو ميكــ ومتر 1.1 تعــ دل “واحــد اتجــ   في الموضــع اســتهدا  تك ا يــ ” - 2  
 أكث . أو   1.0 يع دل تح ك بطول أكث  أو واحد خط  محو  عل  )أفض (

 يل : مم  أ  فيه  يتواف  الي التف ي  في المستخدم  التشكي  آلا  )ب( 
 بصــــو ة تنســــيقه  يمكــــ  واحــــد دوا  محــــو  إلى بالإضــــ ف  خطيــــ  محــــ و  ثاثــــ  - 1  

  يل : مم  أ  فيه  ويتواف  “الكنتو   التحكم” لأغ اض مت امن 
 ميكـ ومتر 0.9 تعـ دل “واحـد اتجـ   في الموضع استهدا  تك ا ي ” )أ(   

 يقــ  تحــ ك بطــول أكثــ  أو واحــد خطــ  محــو  علــ  )أفضــ ( أقــ  أو
  أو  ؛ 1.0 ع 

 ميكـ ومتر 1.1 تعـ دل “واحـد اتجـ   في الموضع استهدا  تك ا ي ” )ب(   
 يعـ دل تح ك بطول أكث  أو واحد خط  محو  عل  )أفض ( أق  أو

 أكث ؛ أو   1.0
 الـــــتحكم” لأغــــ اض مت امنــــ  بصــــو ة تنســــيقه  يمكــــ  أكثــــ  أو محــــ و  خمســــ  - 2  

 يل : مم  أ  فيه  ويتواف  “الكنتو  
 ميكـ ومتر 0.9 تعـ دل “واحـد اتجـ   في الموضع استهدا  تك ا ي ” )أ(   

 يقــ  تحــ ك بطــول أكثــ  أو واحــد خطــ  محــو  علــ  )أفضــ ( أقــ  أو
  ؛ 1.0 ع 

 ميكـ ومتر 1.4 تعـ دل “واحـد اتجـ   في الموضع استهدا  تك ا ي ” )ب(   
 يعـ دل تح ك بطول أكث  أو واحد خط  محو  عل  )أفض ( أق  أو
  ؛ 4 م  أق  ولك  أكث  أو   1

ـــــــــ ” )ج(     6.0 تعـــــــــ دل “واحـــــــــد اتجـــــــــ   في الموضـــــــــع اســـــــــتهدا  تك ا ي
ــــ  أو واحــــد خطــــ  محــــو  علــــ  )أفضــــ ( أقــــ  أو ميكــــ ومترا   أكث

  ؛ 4 عل  ي يد أو يع دل تح ك بطول
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 ميكـــ ومتر 1.1 تعـــ دل الموجهــ  التجويـــ  لآلا  “واحــد اتجـــ   في الموضــع اســـتهدا  تك ا يــ ” - 3
 أكث . أو واحد خط  محو  عل  )أفض ( أق  أو

 محــ و  مــ  أكــر عــدد أو دو ان محــو ا لهــ  الــي الســلك  غــير النــو  مــ  الكه بائــ  التف يــع آلا  - 4
 “.الكنتو   التحكم” لأغ اض مت امن  بصو ة تنسيقه  يمك  الي الدو ان

 قصـوى ثقـ  قـد ة لهـ  الـي العميـق، الثقـ  لأغ اض المعدل  الخ اط  وآلا  العميق الثق  آلا  - ٥
  . ٥ تتج و 

 والمكــــونا  اليدويــــ ، التشــــكي  آلا  أو “العــــدد  الــــتحكم” ط يــــق عــــ  تشــــغ  الــــي الآلا  - 6
 تجلـيخ أو تلميـع أو لكشـط خصيصـ  المصـمم  لهـ ، خصيص  المصمم  واللواحق التحكم ووس ئ 

 مقيـ   علـ  القسـ وة ) قـم المقسـ ة الم دوجـ  الحل ونيـ  أو الحل ونيـ  أو المسـطح  الـترو  صق  أو
 وجههــ  عــ ض وي لــغ مــم، 1 2٥0 علــ  خطوتهــ  قطــ  ي يــد الــي أكثــ (، أو 40يعــ دل  وكويــ 

 معيـ   حسـ  أفضـ  أو د جـ  14 صـقله  د جـ  وت لغ أكث ، أو خطوته  قط  م  الم ئ  في 1٥
 للمعيــ   وفقــ  3 الفئــ  يعــ دل مــ  )وهــو الــترو  تعشــيق أجهــ ة إنتــ ج لشــ ك   الأم يكيــ  ال ابطــ 
 المق يي (. لتوحيد الدولي  المنظم  مع يير م  1328 الدولي

 
 الحواسيب  
 والمكونات والمع ات الأجهزة  

 “الإلكترونيــ  المجموعــ  ” أو الصــل ، ذا  والمكــونا  والمعــدا  والــنظم الإلكترونيــ  الحواســي  
  يل : مم  أ  فيه  يتواف  الي

 يل : مم  أ  فيه  يتواف  لك  خصيص  مصمم  )أ( 
ـــواف  بحيـــ  الإشـــع   لمق ومـــ  مقســـ ة - 1    المواصـــف   مـــ  أ  يتجـــ و  مـــ  فيهـــ  يت

 الت لي :
 )سليكون(؛ غ ا  310 × ٥ الكلي  الإشع عي  الج ع  )أ(   
 أو )سيليكون(/ثاني ؛ غ ا  610 × ٥ الج ع  معدل تغير )ب(   
 خط /بت/يو . 8-10 × 1 الواحدة الم ة في التغير )ج(   

 
 .“المدني  الط ئ ا ” لتط يق   خصيص  المصمم  الحواسي  عل  ينط ق لا ماحظ :

 
 والاسلكية السلكية الاتصالات  
 والمكونات والمع ات الأجهزة  

 لهــ ، خصيصــ  المصــمم  والملحقــ   والمكــونا  والاســلكي ، الســلكي  الاتصــ لا  ومعــدا  نظــم - 1
 الت لي : الممي ا  أو الوظ ئ  أو الخص ئص م  بأ  تتسم الي

 القفــ ” تقنيــ   ذلــ  في بمــ  ،“الانتشــ   طيــ ” تقنيــ   تســتخد  لاســلكي  معــدا  )أ( 
 يل : مم  أ  فيه  ويتواف  ،“التردد 
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 أو ب مجته ؛ للمستعم  يمك  انتش  ي   مو  - 1  
 النطـــ   عـــ ض أكثـــ  أو مـــ ة 100 ع ضـــ  ي لـــغ كلـــ  إ ســـ لي تـــ دد  نطـــ   - 2  

 كيلوه ت . ٥0 عل  وي يد المعلوم   قنوا  م  قن ة لأ  التردد 
 

 يل : مم  أ  مع لاستخدا  خصيص  المصمم  الاسلكي  المعدا  عل  ينط ق لا ماحظ :
 أو المدني ؛ الخلوي  الاسلكي  الاتص لا  نظم )أ( 
 الســـــــلكي  لاتصـــــــ لا  المســـــــتخدم  المتنقلـــــــ  أو الث بتـــــــ  الســـــــ تلي  الأ ضـــــــي  المحطـــــــ   )ب( 

 التج  ي . المدني  والاسلكي 
 

 أق . أو وا  1 قد ه  خ ج بط ق  لتعم  المصمم  المعدا  عل  ينط ق لا ماحظ :
 

 يل : م  ك  فيه  ويتواف   قمي  فيه  التحكم يج   لاسلكي  استق  ل أجه ة )ب( 
 قن ة؛ 1 000 م  أكث  - 1  
 ثاني ؛ ميل  1 م  أق  “القن ة تحوي   م ” - 2  
 و الكه ومغنطيس ؛ الطي  م  لج   تلق ئ  مس  أو بح  - 3  
 الإ س ل. جه   نو  أو الوا دة الإش  ا  تحديد - 4  

 
 الاتصـــــ لا  نظـــــم مـــــع لاســـــتخدا  خصيصـــــ  المصـــــمم  الاســـــلكي  المعـــــدا  علـــــ  ينط ـــــق لا ماحظـــــ :
  الخلوي . الاسلكي 

 
  فني : ماحظ 
 آخــــ ، إلى اســــتق  ل تـــ دد مــــ  للتغيـــير المســــتهل  التـــ خير( )أ  الوقــــت :“القنـــ ة تحويــــ   مـــ ” 
 الم ئــ  في 0.0٥ ± مــ  أكثــ  ط فــ   ي عــد لا نطــ   ضــم  أو النهــ ئ  المحــدد المســتق    الــتردد إلى والوصــول

 تــ دد  عــ  الم ئــ  في 0.0٥ ± مــ  أكثــ  ط فــ   ي عــد لا محــدد تــ دد نطــ   لهــ  الــي الأصــن   وتعــّ   عنــ .
 القن ة. ت دد تحوي  عل  ق د ة غير بأنه  الم ك  

 
 والمكــــــونا  وإنت جهــــــ  وفحصــــــه  والاســــــلكي  الســــــلكي  الاتصــــــ لا  أجهــــــ ة اخت ــــــ   معــــــدا  - 2
 معـــدا  “إنتـــ ج” أو “اســـتحداث” أجـــ  مـــ  خصيصـــ  المصـــمم  لهـــ ، خصيصـــ  المصـــمم  الملحقـــ   أو

 ممي اته ، أو وظ ئفه  أو والاسلكي  السلكي  الاتص لا 
 

 الضوئي . الألي   تميي  معدا  عل  ينط ق لا ماحظ :
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 “الليزر” و الاستشعار أجهزة  
 والمكونات والمع ات الأجهزة  

 :‘23’يل  مم  أ  فيه  يتواف  الي الهيد وفونا  - 1
 متصل  م ن  استشع   عن ص  تتضم  )أ( 
 عـ  طولهـ  أو قط هـ  يقـ  الـي المنفصـل  الاستشـع   عن ص  م  م ن  مجموع   تتضم  )ب( 

 مم؛ 20 ع  يق  العن ص  بين ف ص  وجود مع مم 20
 الت لي : الاستشع   عن ص  م  أ  فيه  يتواف  )ج( 
 ضوئي ؛ ألي   - 1  
 الفلو يـــــــد بوليفينيليـــــــدي  بخـــــــا  “كه وضـــــــغطي  بـــــــوليم ا ” مـــــــ  أغشـــــــي  - 2  

(PVDF)  الفلو يـــد )فينيليـــدي  }بـــولي بـــوليم ا  وهـــ  المشـــترك  وبوليم اتـــ - 
 مـع - الفلو يد )فينيليدي  وبولي P(VDF-TrFE) إيثيلين( فلو و ثاث  - مع
 {؛P(VDF-TFE) إيثيلين( فلو و تيترا -

  “الم ن  الكه وضغطي  الم ك   ” - 3  
 - ال صـــ ص مـــ  ج مـــد محلـــول مـــ  الن ميـــ  الكه وضـــغطي  الوحيـــدة ال لـــو ا  - 4  

-Pb(Mg 1/3 Nb 2/3)O3 )أ  التيت نيــت - النيوبيت/ال صــ ص - المغنســيو 

PbTiO3، أو PMN-PTأو (؛ 
 - ال ص ص م  ج مد محلول م  الن مي  الكه وضغطي  الوحيدة ال لو ا  - ٥  

 التيت نيت - المغنسيو /ال ص ص نيوبيت - النيوبيت/ال ص ص - الإنديو 
-PIN أو Pb(In ½ Nb 1/2)O3–Pb(Mg1/3 Nb2/3)O3–PbTiO3 )أ 

PMN-PT.) 
 أو التس   ؛ ع  تعويض مع مترا 3٥ تتج و  أعم   في للتشغي  مصمم  )د( 
 متر؛ 1 000 عل  ي يد عمق عل  للتشغي  مصمم  (ه) 

 
 يل : مم  أ  فيه  يتواف  الي المقطو ة الصوتي  الهيد وفونا  صف ئ  - 2

 بحي  “تعديله  يمك ” أو مترا 12.٥ ع  يق  الهيد وفونا  مجموع   بين ف ص  له  )أ( 
 مترا؛ 12.٥ م  أق  فيه  الهيد وفونا  مجموع   بين الف ص  يكون

 في لاســتعم ل “تعــديله  يمكــ ” أو مــترا 3٥ تتجــ و  أعمــ   في لاســتعم ل مصــمم  )ب( 
 الأعم  ؛ تل 

 ؛3 ال ند في أدنا  المحدد النحو عل  اتج   استشع   أجه ة )ج( 
 طولي ؛ مع  ة صف ئ  خ اطيم )د( 
 مم؛ 40 ع  قط ه  يق  مجمع  صفيف  (ه) 
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 حس ســي  لــ  هيــد وفون أو أعــا  1 ال نــد في المحــدد النــو  مــ  الهيــد وفونا  خصــ ئص )و( 
 أو تس   ، دون م  عمق أ  في ديسي   180 م  أفض  هيد وفون

 يل : م  مع تس    مقي   عل  الق ئم  الصوتي  الم ئي  الأجه ة ) ( 
 متم ي ة؛ مح و  ثاث  طول عل  م ت   تس    مق يي  ثاث  م  م لف  - 1  
 1 000 )الم جــع ديســي   48 مــ  أفضــ  إجم ليــ  “تســ    حس ســي ” ذا  - 2  

 أ ضي (؛ ج ذبي  1 لك  الم بع  ( متوسط )ج   فولت ميل 
 و مترا؛ 3٥ تتج و  أعم   في للعم  مصمم  - 3  
 كيلوه ت . 20 م  أق  تشغيل  ت دد له  - 4  

 يل : م  ك  فيه  يتواف  اتج   استشع   أجه ة - 3
 و د ج ؛ 0,٥ م  أفض  “دق ” )أ( 
 للض ط ق ب  استشع   جه   له  أو مترا 3٥ تتج و  أعم   في للعم  مصمم  )ب( 

  مترا؛ 3٥ تتج و  أعم   في العم  أج  م  للن   أو
 يل : مم  أ  فيه  يتواف  ك لي -خليجي  أو ق عي  هيد وفونا  صف ئ  - 4

 حس سـي  لـ  هيـد وفون أو أعـا  “1” ال نـد في المحـدد النو  م  هيد وفونا  تتضم  )أ( 
  تس   . دون م  عمق أ  في ديسي   180 م  أفض  هيد وفون

 كــــــــ  فيهــــــــ  تتــــــــواف  متعــــــــددة هيــــــــد وفونا  لمجموعــــــــ   إشــــــــ  ا  وحــــــــدا  تتضــــــــم  )ب( 
 الت لي : الخص ئص

 ق بــــ  استشــــع   جهــــ   لهــــ  أو مــــترا 3٥ تتجــــ و  أعمــــ   في للعمــــ  مصــــمم  - 1  
 و مترا؛ 3٥ تتج و  أعم   في العم  أج  م  للن   أو للض ط

 الهيـــد وفونا  صـــف ئ  وحـــدا  محـــ  تحـــ  أن التشـــغيلي  الن حيـــ  مـــ  يمكـــ  - 2  
 أو أيض ؛ محله  الأخيرة تح  وأن المقطو ة الصوتي 

 .‘24’تس    مقي   عل  ق ئم  صوتي  م ئي  استشع   أجه ة تتضم  )ج( 
 

 الضوئية الاستشعار أجهزة  
 المتعــــدد التصــــوي ي  الاستشــــع   أجهــــ ة” و “الطيــــ  الأح ديــــ  التصــــوي ي  الاستشــــع   أجهــــ ة” 
  يل : مم  أ  فيه  ويتواف  بعد، م  الاستشع   أغ اض في لاستخدامه  المصمم  “الأطي  
 أو ؛‘2٥’ميك و اديان 200 ع  يق  لحظ   ؤي  مج ل )أ( 
 علـــ  ي يـــد لا ولكـــ  نانـــومتر 400 يتجـــ و  المـــوج  للطـــول مـــدى في للعمـــ  مخصصـــ  )ب( 

 يل : م  ك  فيه  ويتواف  نانومتر 30 000
  و  قم ؛ شك  في ناتج  تصوي ي  بي نا  توف  - 1  
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 الت لي : الخص ئص م  واحدة بأ  تتمي  - 2  
 أو ؛“الفض ئ  لاستعم ل مهي ة” )أ(   
 أو ســيليكوني ، غــير كواشــ  باســتخدا  الجــو ، للتشــغي  مصــمم  )ب(   

   اديان. ميل  2.٥ ع  يق  لحظ   ؤي  مج ل له 
 

 البصريات  
  الت لي: النحو عل  ،“الفض   في لاستعم ل المهي ة” الضوئي  المنظوم   مكونا  - 1

 مق  نــــ  “المك فئـــ  الكث فــــ ” مـــ  الم ئـــ  في 20 مــــ  أقـــ  إلى الــــو ن المخففـــ  المكـــونا  )أ( 
 والثخ ن ؛ الفتح  اتس   نف  له  غُفْ  ج مدة بقطع   

 بطــا  ط قــ  ، عــدة أو واحــدة )بط قــ  المطليــ  المشــغول  ال كــ  ا  أو الخــ  ، ال كــ  ا  )ب( 
 وا ؛ غش   له  الي أو ع  ل( أو موص  ش   أو موص  ع  ل ، م دة م  أو معدني

 ضــــــوئي  منظومــــــ  صــــــو ة في الفضــــــ   في تجميعهــــــ  المقــــــ   المــــــ ايا مجموعــــــ   أو القطــــــع )ج( 
 واحدا؛ مترا قط   ي لغ واحد ضوئ  عنص  ع  ت يد أو تس و  تجميع فتح  ذا 

 عـ  يقـ  أو الخطـ  الحـ ا   تمدده  مع م  يس و  “م ك  ” مواد م  المصنع  الم ك    )د( 
 إحداث . اتج   أ  في 10-6× ٥

 بي نه : الآتي الضوئ ، الض ط معدا  - 2
 المهيـ ة” المكـونا  لسـط  الخـ  ج  الشـك  علـ  للحفـ   خصيصـ  المصـمم  المعدا  )أ( 

 علـــ  للحفـــ   أو “ال صـــ يا ” عنـــوان تحـــت أعـــا  المحـــددة “الفضـــ   في لاســـتعم ل
  المكونا ؛ تل  توج 

 علــ  اله ت يــ  الموجــ   عــ  الكشــ  أو التث يــت أو التت ــع أو التوجيــ  تصــوي  معــدا  )ب( 
 الت لي: النحو

 قط ه  طول ي يد الي الم ايا لحم  المصمم  بالم ايا الضوئي  الح   توجي  م اح  - 1  
 الـتحكم ومعـدا  يلـ ، مـ  كـ  فيهـ  ويتـواف  مم ٥0 عل  ال ئيس  محو ه  أو

 له : خصيص  المصمم  الإلكتروني 
 أكث ؛ أو  اديان ميل  26 ± قد   أقص   اوّ  تح ك )أ(   
 و أكث ؛ أو ه ت  ٥00 يع دل ميك نيك   نين توات  )ب(   
 )أفض (؛ أق  أو ميك و اديانا  10 تع دل 10  اويّ  “دق ” )ج(   
 نطــ   عــ ض لهــ  الــي اله ت يــ  الموجــ   عــ  الكشــ  أجهــ ة موا مــ  معــدا  - 2  

 أقـ  أو ميك و اديانا  10 تع دل ودق  ه ت  100 يتج و  أو يع دل ت دد 
 )أفض (؛

  يل : م  ك  فيه  يتواف  الي (Gimbals) المحو اني   )ج( 
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  د ج  ؛ ٥ يتج و  للنتر أقص  معدل - 1  
  أكث ؛ أو ه ت  100 ع ض  ي لغ ت دد  نط   - 2  
  و أق ؛ أو ميك و اديان 200 بمعدل  اويَّ  توجي  أخط   - 3  
 يل : مم  أ  فيه  يتواف  - 4  
 عـ  ي يـد لا ولكـ    0.1٥ ال ئيسـ  محو ه  طول أو قط ه  يتج و  )أ(   

  اديان 2 تتجـ و  بمعـدلا  ال او  التس    عل  القد ة ولديه    1
  أو الم بع ؛ الث ني  في

 علـــ  القـــد ة ولـــديه    1 ال ئيســـ  محو هـــ  طـــول أو قط هـــ  يتجـــ و  )ب(   
 الم بع . الث ني  في  اديان 0.٥ تتج و  بمعدلا  ال او  التس   

 
 الكهربائي والمجال المغنطيسي المجال استشعار أجهزة  

 الكمـــ  التـــداخ  )أجهـــ ة الف ئقـــ  الموصـــا  تكنولوجيـــ  تســـتخد  الـــي “المغنطيســـي  مقـــ يي ” - 1
 يل : مم  أ  فيه  يتواف  والي التوصي ( الف ئق 

 دون مـــ  الث بـــت، للتشـــغي  المخصصـــ  التوصـــي  الف ئقـــ  الكمـــ  التـــداخ  أجهـــ ة نظـــم )أ( 
 لهـ  والي الح ك ، أثن   الضجيج م  الحد إلى ال امي  له  خصيص  المصمم  الف عي  النظم

 الم بعــــ  ( متوســــط )جــــ   فيرمتوتســــا ٥0 مــــ  )أفضــــ ( أقــــ  أو تعــــ دل ‘حس ســــي ’
 أو ه ت ؛ 1 قد   ت دد عند لله ت  التربيع  للج  

 الح كـ  أثنـ   المغنطيسـي  قيـ   لجهـ   الـي التوصـي  الف ئقـ  الكمـ  التـداخ  أجه ة نظم )ب( 
 للجــــ   الم بعـــ  ( متوســــط )جـــ   بكتوتســــا 2 مـــ  )أفضــــ ( أقـــ  ‘حس ســــي ’ فيهـــ 

ــــ  التربيعــــ  ــــ دد عنــــد لله ت  الضــــجيج مــــ  للحــــد خصيصــــ  والمصــــمم  ه تــــ  1 قــــد   ت
  الح ك ؛ أثن  

 النوويـــ  المدا يـــ  الح كـــ  أو الضـــوئ  الضـــخ “تكنولوجيـــ ” تســـتخد  الـــي “المغنطيســـي  مقـــ يي ” - 2
 متوسـط )جـ   بكتوتسـا 2 مـ  )أفضـ ( أقـ  ‘حس سـي ’ لهـ  والـي أوف هـو  (/)ب وتـون الس يع 

  ه ت ؛ 1 قد   ت دد عند لله ت  التربيع  للج   الم بع  (
 في المحـدد النـو  مـ  متعـددة “مغنطيسي  مق يي ” تستخد  الي “المغنطيس  التد ج مق يي ” - 3

 ؛“الكه بائ  والمج ل المغنطيس  المج ل استشع   أجه ة” بند
 يل : بم  المتعلق  “التعويض أجه ة” - 4

 المدا يــ  الح كــ  أو الضــوئ  الضــخ “تكنولوجيــ ” تســتخد  الــي “المغنطيســي  مقــ يي ” )أ( 
 مـــــــ  )أفضـــــــ ( أقـــــــ  “حس ســـــــي ” لهــــــ  والـــــــي أوف هـــــــو  (/)ب وتـــــــون الســـــــ يع  النوويــــــ 

 قــــد   تــــ دد عنــــد لله تــــ  التربيعــــ  للجــــ   الم بعــــ  ( متوســــط )جــــ   بكتوتســــا 20
 الســ يع  النوويــ  المدا يــ  الح كــ  أو الضــوئ  الضــخ تكنولوجيــ  تســتخد  والــي ه تــ ، 1

 أقــ  “حس ســي ” تحقيــق مــ  هــ   الاستشــع   لأجهــ ة تســم  الــي أوف هــو  (/)ب وتــون
 ه ت . 1 قد   ت دد عند لله ت  التربيع  للج   بكتوتسا 2 م  )أفض (



S/2017/760 
 

 

17-15719 21/39 

 

 مـــ  )أفضـــ ( أقـــ  ‘حس ســـي ’ لهـــ  الـــي المـــ   تحـــت الكه بائـــ  المجـــ ل استشـــع   أجهـــ ة )ب( 
  ه ت . 1 عند قي سه  عند لله ت  التربيع  للج   متر لك  نانوفولط 8

 المجــ ل استشــع   أجهــ ة” 1 ال نــد في المحــدد النــو  مــ  “المغنطيســ  التــد ج مقــ يي ” )ج( 
 تحقيــق مــ  هــ   الاستشــع   لأجهــ ة تســم  والــي ،‘26’“الكه بائــ  والمجــ ل المغنطيســ 

 لله ت . التربيع  للج   متر لك  بكتوتسا 3 م  )أفض ( أق  ‘حس سي ’
 ال نـد في المحـدد النـو  مـ  “مغنطيسـي  مقيـ  ” تتضم  غواص  كه ومغن طيسي  استق  ل أجه ة - ٥

 .“الكه بائ  والمج ل المغنطيس  المج ل استشع   أجه ة” 2 ال ند أو 1
 

 البرامجيات  
 بنــد في الــوا دة الأصــن   “إنتــ ج” أو “ اســتحداث” أجــ  مــ  خصيصــ  مصــمم  “ب مجيـ  ” 

  “.ال ص يا ”
 

 التكنولوجيا  
 الق ئم . ه   في وا د صن  أ  “إنت ج” أو “استحداث” أج  م  “تكنولوجي ” 

 
 البحرية والمكونات والمع ات النظم  

 والمكونات والمع ات الأجهزة
 علـ  المـ  ، تحـت لاسـتعم ل خصيصـ  المصـمم  هـوا ، إلى ح جـ  دون تعمـ  الـي الط قـ  أجه ة - 1

 الت لي: النحو
 ب ايتـــون بـــدو ة تعمـــ  مح كـــ   وذا  هـــوا  إلى ح جـــ  دون تعمـــ  الـــي الط قـــ  أجهـــ ة )أ( 

 يل : م  ك  فيه  ويتواف   انكين، أو
ــــ  نظــــم - 1   ــــ ، امتصــــ ص أو تنقي ــــ  خصيصــــ  مصــــمم  كيمي ئي  أكســــيد ثاني لإ ال

 المح كــ   عــواد  غــ  ا  مــ  الدقيقــ  والمــواد الك بــون، أكســيد وأول الك بــون،
 تدوي ه ؛ المع د

 ال  ة؛ أح د  غ   لاستخدا  خصيص  مصمم  نظم - 2  
 تـ ددا  في المـ   تحت الضجيج لتخفي  خصيص  مصمم  جيوب أو أجه ة - 3  

 حـــدة مـــ  للتخفيـــ  خ صـــ  ت كيـــ  أجهـــ ة أو كيلـــوه ت ا ، 10 عـــ  تقـــ 
 أو الصدم  ؛

 يل : م  ك  فيه  يتواف  نظم - 4  
 الوقود؛ لإصاح أو التف ع  منتج   لضغط خصيص  مصمم  )أ(   
 و التف ع ؛ منتج   لتخ ي  خصيص  مصمم  )ب(   
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 ي لــــــــغ ضـــــــغط في التف عـــــــ  منتجــــــــ   لتف يـــــــغ خصيصـــــــ  مصـــــــمم  )ج(   
  أكث ؛ أو كيلوباسك ل 100

 كــ  فيهــ  ويتــواف  ديــ ل، بــدو ة تعمــ  مح كــ   وذا  هــوا  إلى ح جــ  دون تعمــ  الــي الأجهــ ة - 2
 يل : م 
 وأول الك بـون، أكسيد ثاني لإ ال  خصيص  مصمم  كيمي ئي ، امتص ص أو تنقي  نظم )أ( 

 تدوي ه ؛ المع د المح ك   عواد  غ  ا  م  الدقيق  والمواد الك بون، أكسيد
 ال  ة؛ أح د  غ   لاستخدا  خصيص  مصمم  نظم )ب( 
 عـ  تقـ  تـ ددا  في المـ   تحت الضجيج لتخفي  خصيص  مصمم  جيوب أو أجه ة )ج( 

 و الصدم  ؛ حدة م  للتخفي  خ ص  ت كي  أجه ة أو كيلوه ت ا ، 10
  مستم ة؛ بصو ة الاحترا  منتج   تطلق لا خصيص  مصمم  عـواد  أجه ة )د( 

 يتجـــــ و  خــــ ج لهـــــ  الــــي هــــوا ، إلى ح جـــــ  دون تعمــــ  الـــــي الوقــــود خــــايا مـــــ  الط قــــ  أجهــــ ة - 3
 يل : مم  أ  فيه  يتواف  والي كيلووا  2
 عـ  تقـ  تـ ددا  في المـ   تحت الضجيج لتخفي  خصيص  مصمم  جيوب أو أجه ة )أ( 

 أو الصدم  ؛ حدة م  للتخفي  خ ص  ت كي  أجه ة أو كيلوه ت ا ، 10
 يل : م  ك  فيه  يتواف  نظم )ب( 
 الوقود؛ لإصاح أو التف ع  منتج   لضغط خصيص  مصمم  - 1  
 و التف ع ؛ منتج   لتخ ي  خصيص  مصمم  - 2  
 ي لــــــــــــــغ ضــــــــــــــغط في التف عــــــــــــــ  منتجــــــــــــــ   لتف يــــــــــــــغ خصيصــــــــــــــ  مصــــــــــــــمم  - 3  

 أكث ؛ أو كيلوباسك ل 100
 فيهـ  ويتـواف  سـتيرلنغ، بـدو ة تعمـ  مح كـ   وذا  هوا  إلى ح ج  دون تعم  الي الط ق  أجه ة - 4

 يل : م  ك 
 عـ  تقـ  تـ ددا  في المـ   تحت الضجيج لتخفي  خصيص  مصمم  جيوب أو أجه ة )أ( 

 و الصدم  ؛ حدة م  للتخفي  خ ص  ت كي  أجه ة أو كيلوه ت ا ، 10
 ي لــغ ضــغط في الاحــترا  منتجــ   تف يــغ علــ  وقــ د ة خصيصــ  مصــمم  عـــواد  أجهــ ة )ب( 

 أكث ؛ أو كيلوباسك ل 100
 
 يل : م  ك  فيه  يتواف  الي الضخ  بالنف  الع مل  الدفع نظم - ٥

 و وا ؛ ميغ  2.٥ عل  ت يد ط ق  تولد )أ( 
 الــدفع فع ليــ   يادة أجــ  مــ  التــدفق تكييــ  وشــف ة المت  عــدة الفوَّهــ  تقنيــي تســتخد  )ب( 

 الم  ؛ تحت الدفع قوة ع  المتولد الضجيج تخفي  أو
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 البرامجيات
 المعـدا  “إنتـ ج” و وفحصـه  ال ح يـ  والمكـونا  والمعـدا  النظم اخت    أج  م  “ب مجي  ” 

 الصل . ذا  الأخ ى والتكنولوجي  
 

 التكنولوجيا  
ــــ ”   “إنتــــ ج” و وفحصــــه  ال ح يــــ  والمكــــونا  والمعــــدا  الــــنظم اخت ــــ   أجــــ  مــــ  “تكنولوجي
 الصل . ذا  الأخ ى والتكنولوجي   المعدا 

 
 وال فع الفضاء  

 والمكونات والمع ات الأجهزة
ــــ ا  والأدوا  المعــــدا  - 1 ــــ ، والتجهي ــــ   أ ياش لتصــــنيع خصيصــــ  المصــــمم  الث بت ــــ  التو بين  الغ  ي

 الت لي: النحو عل  ،“الأ ياش أط ا  أغلف ” أو شف اته  أو للمح ك  ،
 الأح دي ؛ ال لو ا  ص  معدا  أو الموج  التجميد معدا  )أ( 
 الت لي: النحو عل  الخ  ، أو للصه  المق وم  الفل ا  م  المصنع  الص ، أدوا  )ب( 
  الأجوا  - 1  
  )القوال ( الأغلف  - 2  
  )القوال ( والأغلف  الأجوا  بين تجمع الي الوحدا  - 3  
 الأح دي ؛ لل لو ا  الإض ف   تصنيع معدا  أو الموج  التجميد معدا  )ج( 

 
 العسكرية الأهمية ذات الإضافية البنود

  الت لي: النحو عل  ومكوناته ، ال ص ص م  الواقي  الد و  - 1
 العســك ي  المواصــف   أو المعــ يير لتلــي المصــنع  غــير ال صــ ص مــ  الواقيــ  اللينــ  الــد و  )أ( 

  له ؛ خصيص  المصمم  والمكونا  يع دله ، م  أو
 عـــ دلت المقـــ وف   مـــ  حم يـــ  تـــوف  الـــي ال صـــ ص مـــ  الواقيـــ  الق ســـي  الـــد و  صـــف ئ  )ب( 

ــــ  مــــ  أو (2008 تمو /يوليــــ  ،NIJ 0101.06) IIIA المســــتوى عــــ  تقــــ  أو  مــــ  يع دل
  الوطني . المع يير

 
 عنـــدم  ال صـــ ص مـــ  الواقيـــ  الـــد و  علـــ  الفقـــ ة هـــ   تنط ـــق لا ماحظـــ :   

 مـ  الواقيـ  الـد و  وعل  الشخصي ، حم يت  بغ ض لمستخدمه  ما م  تكون
 الشــــــظ يا مـــــ  كـــــ  مــــــ  أم ميـــــ  حم يـــــ  لتــــــوفير إلا المصـــــمم  غـــــير ال صـــــ ص

 مــ  الواقيــ  والــد و  عســك ي ، غــير متفجــ ة أجهــ ة عــ  الن جمــ  والانفجــ  ا 
ــــــوفير إلا المصــــــمم  غــــــير ال صــــــ ص  الســــــك كين مــــــ  الجــــــ وح مــــــ  الوق يــــــ  لت

 الإب . أو المس مير أو
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  الت لي: النحو عل  له ، خصيص  المصمم  والمكونا  التس   ، مق يي  - 2

  :يل   مم أ  فيه  يتواف  الي الخط ، التس    مق يي  )أ( 
 ويتـواف  أ ضـي  ج ذبيـ  1٥ تفـو  خطـ  تس    مستويا  في للعم  مصمم  - 1  

  يل : مم  أ  فيه 
 مــــــــ  )أفضــــــــ ( أقــــــــ  “الانحــــــــ ا ” في “ث ــــــــ  ” د جــــــــ  تعطــــــــ  )أ(   

 علــــ  ثابتــــ  معـــ ي ة قيمــــ  إلى بالنســــ   أ ضـــي  ج ذبيــــ  ميكـــ و 130
  أو واحدة؛ سن  فترة مدى

 مـ  )أفض ( أق  “ال سم مقي   ع م ” في “ث   ” د ج  تعط  )ب(   
 مـــدى علـــ  ثابتـــ  معـــ ي ة قيمـــ  إلى بالنســـ   المليـــون مـــ  جـــ  ا 130
  واحدة؛ سن  فترة

 ولكــ  أ ضــي  ج ذبيـ  1٥ تفــو  خطــ  تسـ    مســتويا  في للعمــ  مصـمم  - 2  
  يل : مم  أ  فيه  ويتواف  أ ضي  ج ذبي  100 ع  تق  أو تع دل

 ج ذبيــ  ميكــ و 1 2٥0 مــ  )أفضــ ( أقــ  “انحــ ا “ ”تك ا يــ ” )أ(   
  و واحدة؛ سن  فترة مدى عل  أ ضي 

 1 2٥0 مــــ  )أفضــــ ( أقــــ  “ال ســــم مقيــــ   ع مــــ ” “تك ا يــــ ” )ب(   
  أو واحدة؛ سن  فترة مدى عل  المليون م  ج  ا

 أجهـــ ة أو الـــ اتي بالقصـــو  تعمـــ  الـــي الماحـــ  نظـــم في لاســـتخدا  مصـــمم  - 3  
 ج ذبيـــ  100 تفـــو  خطـــ  تســـ    مســـتويا  في للعمـــ  المصـــمم و  التوجيـــ 
  أ ضي ؛

 
 يقتصــــــ  الـــــي التســــــ    مقـــــ يي  علـــــ  أعــــــا  الـــــوا دة الفقــــــ ا  تنط ـــــق لا ماحظـــــ :  

  الصدم  . أو الاهت ا  قي   عل  استخدامه 
 تفـو  خطـ  تسـ    مسـتويا  في للعمـ  المخصصـ  الدوا ة أو  ال اويّ  التس    مق يي  )ب( 

 أ ضي . ج ذبي  100
 الت ليـــ  الشـــ و  مـــ  أ  فيهـــ  يتـــواف  الـــي ، ال اويـــ الســـ ع  استشـــع   أجهـــ ة أو الجيروســـكوبا  - 3

  له : خصيص  المصمم  والمكونا 
 أ ضــي  ج ذبيــ  100 تعــ دل أو مــ  أقــ  خطــ  تســ    مســتويا  في للعمــ  مصــمم  )أ( 

  يل : مم  أ  فيه  ويتواف 
  يل : مم  أ  في  ويتواف  الث ني  في د ج  ٥00 م  أق  س ع  نط   - 1  
 في د جـــ  0.٥ مـــ  )أفضــ ( أقـــ  “الانحــ ا ” في “ث ـــ  ” د جــ  )أ(   

 ج ذبيـ  1 تعـ دل ج ذبيـ  فيهـ  تسـود بيئـ  في يقـ   عنـدم  الس ع ،
  أو ؛ثابت  مع ي ة قيم  إلى وبالنس   واحد، شه  مدى عل  أ ضي 
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 لكــ  د جــ  0.003٥ مــ  )أفضــ ( أقــ  “ او  عشــوائ  انحــ ا ” )ب(   
  أو للس ع ؛ ت بيع  ج  

 .“الدوا ة الكتل  جيروسكوبا ” عل  الفق ة ه   تنط ق لا ماحظ :   
 أ  فيــــ  ويتــــواف  الث نيــــ  في د جــــ  ٥00 يســــ و  أو مــــ  أكــــر ســــ ع  نطــــ   - 2  

  يل : مم 
 في د جـــ   4 مــ  )أفضـــ ( أقــ  “الانحـــ ا ” في “ث ــ  ” د جــ  )أ(   

 ج ذبيـ  1 تعـ دل ج ذبيـ  فيهـ  تسـود بيئـ  في يقـ   عنـدم  الس ع ،
 معــــ ي ة قيمــــ  إلى وبالنســــ   دقــــ ئق، ثــــاث فــــترة مــــدى علــــ  أ ضــــي 
 أو ؛ثابت 

 جـ   لكـ  د جـ  0.1 مـ  )أفضـ ( أقـ  “ او  عشوائ  انح ا ” )ب(   
  أو للس ع ؛ ت بيع 

 
  .“الدوا ة الكتل  جيروسكوبا ” عل  الفق ة ه   تنط ق لا ماحظ :   
 أ ضي . ج ذبي  100 تفو  خط  تس    مستويا  في للعم  المصمم  )ب( 

  يل : مم  أ  فيه  يتواف  الي “ال اتي بالقصو  تعم  الي القي   نظم أو معدا ” - 4
 أو التسـ    مقـ يي  “ال اتي بالقصو  تعم  الي القي   نظم أو معدا ” تتضم  :1 ماحظ  

 الوجهـ  تث يـت أو تحديـد بغـ ض والاتجـ   السـ ع  في ا التغـير  قيـ   تستطيع الي الجيروسكوبا 
 مضـ وط . الأجهـ ة تل  ك نت متى خ  جي ، م جعي  بنظم الاستع ن  إلى ح ج  دون الوضع أو

  يل : م  “ال اتي بالقصو  تعم  الي القي   نظم أو معدا ” وتشم 
  والاتج  ؛ الوضع تحديد في المستخدم  الم جعي  النظم -   
  الجيروسكوبي ؛ ال وصا  -   
  ال اتي؛ بالقصو  تعم  الي القي   وحدا  -   
  ال اتي؛ بالقصو  تعم  الي الماح  نظم -   
  ال اتي؛ بالقصو  تعم  الي الم جعي  النظم -   
  ال اتي. بالقصو  تعم  الي الم جعي  الوحدا  -   

 “الـ اتي بالقصـو  تعمـ  الـي القيـ   نظـم أو معـدا ” علـ  الفقـ ة هـ   تنط ـق لا :2 ماحظ  
 اسـتخدامه  علـ  الأعضـ   الـدول مـ  أكثـ  أو لدولـ  الت بعـ  المدني الطيران هيئ   ص دقت الي
  المدني. الطيران في
 لهـــ  وتحـــدد الســـف ، أو الريـــ  الم ك ـــ   أو “الطـــ ئ ا ” أجـــ  مـــ  مصـــمم  تكـــون أن )أ( 

 الضــ ط بعـد وتعطـ  ،‘الموقـع تحديـد في مسـ عدة م جعيـ  أدوا ’ اسـتخدا  دون الموقـع
  الت لي : “الدق  د ج  ” م  د ج  أ  الع د 
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 أقـــــ  أو الســـــ ع  في بحـــــ   ميـــــ  0.8 قـــــد   “محتمـــــ  دائـــــ   خطـــــ ” معـــــدل - 1  
  )أفض (؛

 أقـــ  أو المقطوعـــ  المســـ ف  مـــ  الم ئـــ  في 0,٥ نســـ ت  “محتمـــ  دائـــ   خطـــ ” - 2  
  أو )أفض (؛

 أقــ  أو بحــ   ميــ  1 قــد   إجمــ لي انحــ ا  عنــ  ينــتج “محتمــ  دائــ   خطــ ” - 3  
  س ع ؛ 24 فترة في )أفض (

 علــ  وتحتــو  الســف ، أو الريــ  الم ك ــ   أو “الطــ ئ ا ” أجــ  مــ  مصــمم  تكــون أن )ب( 
 تص  لفترة الموقع تحديد وتستطيع فيه ، مدمج  ‘الموقع تحديد في مس عدة م جعي  أداة’

 في المســـ عدة الم جعيــ  الأدوا ’ جميــع مــ  الــوا دة الإشــ  ا  فقــدان بعــد دقــ ئق 4 إلى
 أقــــ  فيهــــ  “المحتمــــ  الــــدائ   الخطــــ ” يكــــون “دقــــ ” بد جــــ  وتتســــم ،‘الموقــــع تحديــــد

 أمت  ؛ 10 م  )أفض (
 اتجـ   لهـ  وتحدد السف ، أو الري  الم ك    أو “الط ئ ا ” أج  م  مصمم  تكون أن )ج( 

  يل : مم  أ  فيه  ويتواف  الحقيق  الشم ل اتج   أو السير
 د ج /ثانيــ  ٥00 مــ  )أدنى( أقــ  التشــغي  عنــد ال اويـّـ  للســ ع  أقصــ  حــد - 1  

 في المسـ عدة الم جعيـ  الأدوا ’ بــ الاسـتع ن  دون الاتجـ   تحديـد في “دق ” و
 )خــــط ثانيـــ  د جـــ  0,07 مــــ ( )أفضـــ  عـــ  تقــــ  أو تعـــ دل ‘الموقـــع تحديـــد
 خــــط علـــ  الم بعـــ  ( متوســـط )جـــ   قوســــي  دقـــ ئق 6 يعـــ دل )مـــ  عـــ ض(
  أو د ج (؛ 4٥ ع ض

ــّـــ  للســـــ ع  أقصـــــ  حـــــد - 2   ـــــد ال اوي ـــــ ( أكـــــر أو يعـــــ دل التشـــــغي  عن  مـــــ  )أعل
 الأدوا ’ بـــــ الاســــتع ن  دون الاتجــــ   تحديــــد في“ دقــــ ” و د ج /ثانيــــ  ٥00

 مــــــ ( )أفضــــــ  عــــــ  تقــــــ  أو تعــــــ دل ‘الموقــــــع تحديــــــد في المســــــ عدة الم جعيــــــ 
 متوســط )جـ   قوسـي  دقيقـ  17 يعـ دل )مـ  عـ ض( )خـط ثانيـ  د جـ  0,2

 د ج (؛ 4٥ ع ض خط عل  الم بع  (
 ويتــواف  واحــد، بعــد مــ  أكثــ  في ال اويــ ، للســ ع  قي ســ   أو للتســ    قي ســ   تعطــ  )د( 

  يل : مم  أ  فيه 
 أ  طـــول علـــ  أعـــا  الم ينـــ  والجيروســـكوبا  التســـ    لمقـــ يي  المحـــدد الأدا  - 1  

  أو مس عدة؛ م جعي  أدوا  بأ  الاستع ن  دون محو ،
ـــــ  للســـــ ع  قي ســـــ   وتعطـــــ  “الفضـــــ   في لاســـــتعم ل المهيـــــ ة” - 2    ذا  ال اوي

 )أفضـــ  عـــ  قـــ ي أو يعـــ دل محـــو  أ  طـــول علـــ  “ او ّ  عشـــوائ  انحـــ ا ”
 للس ع ؛ ت بيع  ج   لك  د ج  0,1 (م 

  متر. 1 000 تتج و  أعم   في للعم  المصمم  والم بوط  الم هول  الغ طس  الم ك    - ٥
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 تســتوفي الــي بالغــ   تعمــ  الــي التو بينيــ  المح كــ   باســتثن   بالغــ  ، تعمــ  الــي التو بينيــ  المح كــ   - 6
  يل : م  ك 

  و الأعض  ؛ الدول م  أكث  أو لدول  الت بع  المدني الطيران هيئ   م  عليه  مصد  )أ( 
 تكــــون أن علــــ  العســــك ي ، غــــير الم هولــــ  “الطــــ ئ ا ” دفــــع منهــــ  الغــــ ض يكــــون أن )ب( 

 المـدني الطـيران هيئـ   مـ  ح صـل  المح كـ   م  الخ ص النو  به ا الم ودة “الط ئ ا ”
  الت ليتين: الوثيقتين إحدى عل  الأعض   الدول م  أكث  أو لدول  الت بع 

  أو المدني؛ النو  تث ت شه دة - 1  
 الدولي. المدني الطيران منظم  به  تعتر  مم ثل  شه دة - 2  
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 القوائم في المستخ مة المصطلحات تعاريف  
 الأبجــــد  بالترتيــــ  القــــوائم، هــــ   في المســــتخدم  المصــــطلح   تعــــ  ي  الوثيقــــ  هــــ   تتضــــم  
 الإنكلي  .

 
 “Accuracy” “دق ”

 لقيمـــ  الســـ ل ، أو الموجــ  الأقصـــ ، الانحـــ ا  بأنهــ  تعُـــ َّ  الدقـــ ( عــد  بدلالـــ  عـــ دة )تقــ   
 صحيح . قيم  أو مق ول معي   ع  م ين ،

 
 “Active flight control systems” “الطيران في للتحكم فع ل  نظم”

 عـــــ  فيهـــــ  الم غـــــوب غـــــير الهيكليـــــ  الأحمـــــ ل أو والقـــــ ائ  “الطـــــ ئ ا ” تح كـــــ   لمنـــــع وظيفـــــ  
 لإعمـ ل الا مـ  الوق ئيـ  الأوامـ  إصـدا  ثم متعـددة استشـع   أجهـ ة مـ  تلق ئيـ  بصـو ة نـواتج تجهيـ  ط يق

 الآلي. التحكم
 
  “Comminution” “تفتيت”

 الطح . أو بالسحق ج يئ   إلى م دة تصغير تستهد  عملي  
 
 “Compensation systems” “تعويض أجه ة”

 أجهـ ة مـ  أكثـ  أو استشـع   وجه   الموجه ، غير للكمي    ئيس  استشع   جه   م  تت ل  
 تخفـيض تتـي  الـي الرامجيـ   مـع جنـ  إلى جن ـ  المتجهي ( المغن طيسي  مق يي  )مث  الم جعي  الاستشع  

 للمنص . الج مد الجسم دو ان ضجيج
 
 “Composite”“ م ك ”

 أ  أو أليــ   أو شــعيرا  أو ج يئــ   مــ  تتــ ل  أخــ ى أطــوا  أو آخــ  وطــو  “خاليــ  مــ دة” 
 معين . أغ اض أو معين لغ ض موجودة منه ، توليف 

 
 “III/V compounds” “الث لث /الخ مس  الم ك   ”

 معقـدة أو ثن ئيـ  أح ديـ  بلو يـ  منتج   أو متعددة بلو ي  منتج   ه  الث لث /الخ مس  الم ك    
 )مثـ ل: الـدو   للتصـني  منـدلي  جـدول مـ  ألـ  والخ مسـ  ألـ  الث لثـ  المجمـوعتين عن صـ  مـ  مكونـ 
 الإنديو (. وفوسفيد الألومنيو ، - الغ ليو  و  نخيد الغ ليو ،   نيخيد

 
 “Critical temperature”“ الكنتو   التحكم”

 الموقـــع تحـــدد لتعليمـــ   وفقــ  “العـــدد  الـــتحكم” بـــ تعمـــ  الـــي الح كــ   مـــ  أكثـــ  أو ح كتــ ن 
 بحيـ  بينهـ  فيمـ  تلـ  التغ يـ  معـدلا  وتت ـ ي  الموقـع. لـ ل  المطلوبـ  التغ يـ  ومعـدلا  المطلـوب الت لي
  (.ISO/DIS 2806 - 1980 )الم جع الم غوب الكنتو   المنحنى يتولد
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 “Critical temperature”“ الح ج  الح ا ة د ج ”
 ف ئقــ ” معينــ  لمــ دة “الح جــ  الحــ ا ة د جــ ” الانتقــ ل(، حــ ا ة د جــ  باســم أحيــ نا إليهــ  )يشــ   
 مستم . كه بائ  تي   لتدفق مق ومته  ك  عنده  الم دة تفقد الي الح ا ة د ج  ه  “التوصي 

 
 “Data-Based Referenced Navigation" ("DBRN") Systems” “الم جعي  ال ي نا  إلى المستندة الماح ” نظم

 قي ســه  ســ ق الــي الجغ افيــ  الخــ ائط إعــداد عــ  لل يــ نا  المختلفــ  المصــ د  تســتخد  الــي الــنظم 
 خـــ ائط ال يـــ نا  مصـــ د  وتشـــم  متغـــيرة. ظـــ و  ظـــ  في دقيقـــ  ماحيـــ  معلومـــ   لتـــوفير تـــدمج والـــي

 الأبعــ د الثاثيــ  ال قميــ  الخــ ائط أو المغن طيســي  الخــ ائط أو الج ذبيــ  خــ ائط أو النجــو  خــ ائط أو الأعمــ  
  الأ ضي . للتض  ي 

 
  “Development” “استحداث”

 وبحــوث التصــميم مثــ : المتسلســ  الإنتــ ج علــ  الســ بق  الم احــ  بجميــع “الاســتحداث” يتصــ  
 التجـ يي الإنتـ ج وخطـط واخت   هـ  الأوليـ  النمـ ذج وتجميـع التصميم ومف هيم التصميم وتحليا  التصميم
 التكــــ مل  والتصـــميم التشــــكيل  والتصـــميم منــــتج إلى التصـــميم بيــــ نا  تحويـــ  وعمليــــ  التصـــميم وبيـــ نا 
 التخطيطي . وال سو 

 
 “Diffusion bonding” “الانتش    ال بط”

 واحـــدة قطعـــ  في الجوامديـــ  الح لـــ  في الأقـــ  علـــ  الفلـــ ا  مـــ  منفصـــلين لقطعتـــين ج يئـــ   بـــط 
 الانتشـــ   في ال ئيســـي  الآليـــ  تتمثـــ  حيـــ  الأضـــع ، المـــ دة لمق ومـــ  مك فئـــ  لهـــ  المشـــترك  المق ومـــ  تكـــون
 التم  . سطوح عر لل  ا  المت  دل

 
 “Electronic assembly” “إلكتروني  مجموع ”

 والـــدوائ  ،“المتفـــ دة المكـــونا ” و ،“الـــدوائ  عن صـــ ” )مثـــ  الإلكترونيـــ  المكـــونا  مـــ  عـــدد 
 مســـتق  ككيـــ ن اســـت داله  يمكـــ  معينـــ ، )وظـــ ئ ( وظيفـــ  لأدا  معـــ  المتصـــل  ذلـــ ( إلى ومـــ  المتك ملـــ ،

  ع دة. تفكيكه  يمك  كم 
 
 “Equivalent Density” “مك فئ  كث ف ”

 الضوئ . السط  عل  المسقط  الضوئي  المس ح  م  وحدة لك  العدس  كتل  
 
 المواد: ه   تشم “ Fibrous or filamentary materials” “الفتيلي  أو الليفي  المواد”

 المتواصل ؛ الأح دي  الخيو  )أ( 
  المتواصل ؛ والجدائ  الغ ول )ب( 
 والضف ئ ؛ العشوائي  والُحصُ  والأنسج  الش ائط )ج( 
 المتم سك ؛ الليفي  والأغطي  التيلي ، والألي   المقطع ، الألي   )د( 
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 طول؛ بأ  ال لو ا ، متعددة أو ال لو ا  أح دي  إم  الشعيرا ، (ه) 
 المت لم ة. الأميدا  م  العط   الل  )و( 

 
 “Fly-by-light system” “الضوئ  بالتحكم التحليق نظ  ”

 أثنـــ   الطـــ ئ ة علـــ  للســـيط ة الم تـــدة التغ يـــ  يســـتخد  الطـــيران في للـــتحكم  ئيســـ   قمـــ  نظـــ   
  ضوئي . إش  ا  شك  في المنف ا /المشغا  إلى الموجه  الأوام  تكون حي  التحليق،

 
 “Fly-by-wire system” “السلك  بالتحكم التحليق نظ  ”

 أثنـــ   الطـــ ئ ة علـــ  للســـيط ة الم تـــدة التغ يـــ  يســـتخد  الطـــيران في للـــتحكم  ئيســـ   قمـــ  نظـــ   
 كه بائي . إش  ا  شك  في المنف ا /المشغا  إلى الموجه  الأوام  تكون حي  التحليق،

 
 “Focal plane array”“ ال     المستوى صفيف ”

 الكشـــ  عن صـــ  مـــ  المســـتوي ، الط قـــ   مـــ  توليفـــ  أو ال عـــد، ثن ئيـــ  أو خطيـــ  مســـتوي  ط قـــ  
 ال    . المستوى في تعم  بدونه ، أو إلكتروني  تدوي  بمكونا  الف دي ،

 مـــ  تتــ ل  كواشـــ  أ  أو الف ديــ  الكشـــ  مكــونا  مـــ  مجموعــ  التع يـــ  هــ ا يتضـــم  لا ماحظــ :
 المكون. داخ  ودمج  مني تأخ  إحداث عد  بش   مكونا  أ بع  أو ثاث  أو مكونين

 
 “Fractional bandwidth” “التردد  للنط   التج يئ  الع ض”

 مئوي . كنس   عن  معرا الوسط ، التردد عل  مقسوم  “التردد  للنط   اللحظ  الع ض” 
 
 “Frequency hopping” “التردد  القف ”

 ط يـق عـ  واحـدة اتصـ ل قنـ ة إ سـ ل تـ دد تغيير في  يج   “المنتش  الطي ” أشك ل م  شك  
 متقطع . لخطوا  عشوائ  ش   أو عشوائ  تت بع
 
 “Gas atomisation”“ الغ    الترذي ”

 أقــــ  أو ميكــــ ومتر ٥00 قط هــــ  قطــــيرا  إلى منصــــه ة فل يــــ  ســــ يك  مــــ  تيــــ   لتحويــــ  عمليــــ  
 الضغط. ع لي غ    تي   بواسط 

 
 “Magnetic gradiometers” “المغنطيس  التد ج مق يي ”

 خ  جــ  مصــ د  مــ  الن تجــ  المغن طيســي  للمجــ لا  الف اغــ  الاخــتا  عــ  للكشــ  مصــمم  
 خ جهـ  إلكترونيـ  أجهـ ة مـ  بهـ  يـ ت ط ومـ  المغن طيس  للمج ل مق يي  عدة م  تتكون وه  الآل . ع 
  الأصي (. المغنطيس  المج ل التد ج مقي  ” أيض  )انظ  المغن طيس . المج ل لتد ج قي   هو
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 “Magnetometers” “المغنطيسي  مق يي ”
 مــ  تتكــون وهــ  الآلــ . عــ  خ  جــ  مصــ د  مــ  الن تجــ  المغن طيســي  المجــ لا  لكشــ  مصــمم  

 للمجـ ل مقيـ   هـو خ جهـ  إلكترونيـ  أجهـ ة مـ  ب  ي ت ط وم  المغن طيس  المج ل لاستشع   وحيد عنص 
 المغن طيس .

 
 “Matrix” “خالي  م دة”

 الألي  . أو الشعيرا ، أو الج يئ  ، بين الموجود الحي  يملأ بعيد حد إلى متواص  طو  
 
 “Mechanical alloying” “ميك نيكي  بوس ئ  الس  ئ  صنع”

 تكـوي  في الداخلـ  العن صـ  مس حيق  بط وإع دة وش  ،  بط، م  تنتج س  ئ  لتكوي  عملي  
 الســ يك  في لافل يــ  ج يئــ   إدمــ ج ويمكــ  الميكــ نيك . بالإدمــ ج للســ يك  ال ئيســ  والمســحو  الســ يك 
 المن س  . المس حيق بإض ف 

 
 “Melt extraction” “الصه  ة استخاص”

 الشـــك  شـــ يط  ســـ يك  ناتـــج واســـتخاص “الصـــل   الح لـــ  إلى ســـ يع تحويـــ ” لإجـــ ا  عمليـــ  
 منصه ة. فل ي  س يك  مغط  في دوا  مرد ق ل  م  قصير ج   بإقح  

 
 “Melt spinning” “الصه  ة  حو”

 مــرد ق لــ  علــ  يســقط منصــه  فلــ   لتيــ   “الصــل   الح لــ  إلى ســ يع تحويــ ” لإجــ ا  عمليــ  
 قض  ن. أو ش ائط أو  ق ئق شك  عل  ناتج  فيكوّن دوا ،

 
 “Monospectral imaging sensors” “الطي  أح دي  تصوي ي  استشع   أجه ة”

 وحيد. منفص  طيف  نط   م  الصو  بي نا  عل  الحصول يمكنه  
 
 “Multispectral imaging sensors” “الأطي   متعددة تصوي ي  استشع   أجه ة”

 منفصــلين طيفيــين نطــ قين مــ  صــو  بيــ نا  علــ  المتــوالي أو المتــ ام  الحصــول علــ  قــ د ة أجهــ ة 
 بع ـــ  ة منفصـــ  طيفـــ  نطـــ   عشـــ ي  مـــ  أكثـــ  لهـــ  الـــي الاستشـــع   أجهـــ ة إلى أحيـــ نا ويشـــ   أكثـــ . أو

  ال ائدة. الطيفي  النط ق   ذا  التصوي ي  الاستشع   أجه ة
 
 “Numerical control” “العدد  التحكم”

 أثنــ   عـ دة إدخ لهـ  يجـ   عدديـ  بيـ نا  يسـتخد  جهـ   بواسـط  تجـ   عمليـ  في الآلي الـتحكم 
  (.ISO 2382 )الم جع العملي  سير
 
 “Plasma atomisation”“ ال ا م  ت ذي ”

 باسـتخدا  أقـ  أو ميكـ ومتر ٥00 قط هـ  قطيرا  إلى ج مد فل  أو منصه  تي   لتحوي  عملي  
  الخ م . الغ   م  بيئ  في ال ا م  مش ع 
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 “Production” “إنت ج”

 )ت كي ه ( وتجميعه  وإدم جه  وصن عته  المنتج  ، هندس  ق ي : م  الإنت ج، م اح  جميع يعني 
 جودته . وضم ن واخت   ه  ومع ينته 

 
 “Pulse compression” “الن ض انضغ  ”

  منيــــ  مــــدة ذ  نــــ ض إلى لتحويلــــ  طويلــــ   منيــــ  مــــدة ذ   ادا يــــ  إشــــ  ة نــــ ض ومع لجــــ  ت ميــــ  
  الع لي . الن ض ط ق  بفوائد الاحتف   مع قصيرة،

 
 “Radar frequency agility” “ال ادا ي  الترددا  تغيير سهول ”

 الن ضـ   بـين نابـض  ادا   لم سـ  الح ملـ  الموجـ  ت دد عشوائ ، ش   تع ق  في تغيّر، تقني  أ  
  للن ض. التردد  النط   ع  ي يد أو يس و  بقد  الن ض   م  مجموع   بين أو
 
 “Radar spread spectrum” “ال ادا   المنتش  الطي ”

 نطــ   علــ  نســ ي ، ضــيق تــ دد  نطــ   ذا  إشــ  ة مــ  الن شــئ  الط قــ  لنشــ  تضــمين تقنيــ  أ  
  العشوائ . ش   أو العشوائ  الترمي  باستعم ل كثيرا، أع ض الترددا  م 
 
 “Radiant sensitivity” “الإشع عي  الحس سي ”

 الكميـ  الكفـ  ة × بالنـ نومتر( المـوج  )الطول × 0.807 = وا ( لك  أم ير )ميل  الإشع عي  الحس سي 
(QE) 

 
  فني : ماحظ 
 عـ  يعـر الصـيغ ، هـ   لأغـ اض ولكـ ، مئوي ؛ كنس   (QE) الكمي  الكف  ة ع  يعر م  ع دة 
 .0.78 تص   الم ئ  في 78 النس   مثا الواحد، م  أق  عش   ك قم الكمي  الكف  ة

 
 “Real-time processing” “الفعل  ال م  في مع لج ”

 المت حـ ، للمـوا د كدال  الخدم ، م  مطلوبا مستوى يوف  ح سوبي نظ   بواسط  ال ي نا  مع لج  
 حـدث بواسـط  تنشـيط  يجـ   عنـدم  النظـ  ، حمـ  عـ  النظـ  بصـ   مضـمون، اسـتج ب  وقت حدود في

  خ  ج .
 
 “Robot” “ وبو ”

 وقـد نقطـ ، إلى نقطـ  مـ  التحـ ك نـو  مـ  أو المتصـ  المسـ   نو  م  تكون أن يمك  تحكم آلي  
 الت لي : الخص ئص بجميع وتتسم استشع  ، أجه ة تستخد 
 الوظ ئ ؛ متعددة - أ 
 خــــال مــــ  خ صــــ  أجهــــ ة أو أدوا  أو قطــــع أو مــــواد توجيــــ  أو وضــــع علــــ  قــــ د ة - ب 

 الأبع د؛ ثاثي  متغيرة ح ك  
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 تشـتم  قـد والـي الحلقـ ، المفتوحـ  أو المغلقـ  الم ا  ة مح ك   م  أكث  أو ثاث  تتضم  - ج 
 و تد جي ؛ مح ك   عل  بدو ه 

ـــــ ول في الرمجـــــ  إمك نيـــــ ” فيهـــــ  تتـــــواف  - د  ـــــيم أســـــلوب خـــــال مـــــ  “المســـــتعم  متن  التعل
 بـدون أ  للرمجـ ، ق بـ  منطقـ  تحكـم جهـ   شـك  في ح سـوب بواسـط  أو والتك ا ،
  ميك نيك . تدخ 

 الت لي : الأجه ة يشم  لا الس بق التع ي  ماحظ : 
 بعد؛ م  أو يدويا إلا فيه  التحكم يمك  لا تحكم آلي   - 1  
 وفــق تعمــ  الح كــ  آليــ  أجهــ ة شــك  تتخــ  ثابــت تع قــ  ذا  تحكــم آليــ   - 2  

 ثابتــ  بف امــ  ميك نيكيــ  محــدود والــرنامج مرمجــ . محــددة ميك نيكيــ  ح كــ  
 يمكــ  لا الــ وايا أو المســ  ا  واختيــ   الح كــ   وتع قــ  والحــدبا . كــ لأو د
 الكه بائي ؛ أو الإلكتروني  أو الميك نيكي  بالوس ئ  تغيير  

 شـك  وتتخـ  ميك نيكيـ  فيهـ  الـتحكم يج   متغير تع ق  ذا  تحكم آلي   - 3  
 والـــرنامج مرمجـــ . محـــددة ميك نيكيـــ  ح كـــ   وفـــق تعمـــ  الح كـــ  آليـــ  أجهـــ ة
 والحــدبا ، كــ لأو د للتعــدي ، ق بلــ  ولكــ  ثابتــ ، بف امــ  ميك نيكيــ  محــدود

ــــ   لح كــــ  ا وتع قــــ  ــــ وايا أو المســــ  ا  واختي  نمــــط ضــــم  تغيير ــــ  يمكــــ  ال
 الأو د )كتغيـــــير الــــرنامج نمــــط تعــــديا  أو تغيــــيرا  أمــــ  المحــــدد. الــــرنامج

ــــدي  أو  تنفيــــ ه  يمكــــ  فــــا أكثــــ ، أو واحــــد ح كــــ  محــــو  في الحــــدبا (، ت 
 ميك نيكي ؛ بعملي   إلا

 وتتخـ  الم ا  ة، بمح ك فيه  التحكم يج   لا متغير تع ق  ذا  تحكم آلي   - 4  
 مرمجــــ . محــــددة ميك نيكيــــ  ح كــــ   وفــــق تعمــــ  الح كــــ  آليــــ  أجهــــ ة   شــــك 

 ال قميـ  الأجهـ ة مـ   قمي  بإش  ة إلا ي دأ لا التع ق  ولك  متغير، والرنامج
 للتعدي ؛ الق بل  الف ام  م  أو ميك نيكي ، المث ت  الكه بائي 

 الديك  تيــ ، بالإحــداثي   تعمــ  تحكــم أجهــ ة بأنهــ   تعــ ّ  التكــدي   افعــ   - ٥  
 ومصـــمم  التخـــ ي ، صـــن ديق مـــ   أســـ  صـــ  مـــ  يتجـــ أ لا كجـــ   مصـــنع 
 الاسترج  . أو للتخ ي  الصن ديق تل  محتويا  عل  لاطا 

 
 “Rotary atomisation” “ حو  ت ذي ”

ــــــ   ــــــدفق تيــــــ   لتحويــــــ  عملي  ي لــــــغ قطــــــ  ذا  قطــــــيرا  إلى مصــــــهو  معــــــدن مــــــ  تجمــــــع أو مت
 الم ك  . الط د قوة بواسط  أق  أو ميك ومتر ٥00

 
 “Signal processing” “الإش  ا  مع لج ”

 الانضغ   ق ي  م  خوا  مي   بواسط  للمعلوم   والح مل  خ  جي  المستمدة الإش  ا  مع لج  
 النط قـــــ   بـــــين التحـــــويا  أو التـــــداخ  أو الا ت ـــــ   أو الـــــ بط أو الاســـــتخاص أو التصـــــفي  أو الـــــ مني
 والش(. تحوي  أو الس يع فو يي  تحوي  )مث 
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 “Software” “الرامجي  ”

 مـــ  مـــ د  وســـط أ  في مث تـــ  أكثـــ  أو “مصـــغّ  بـــ نامج” أو “بـــ نامج” مـــ  مكونـــ  مجموعـــ  
 التع ير. وس ئط

 
 “Source code” “المصد ي  الشف ة”

 للتنفيــ  ق بــ  شــك  إلى ب مجــ  نظــ   بواســط  تحــوَّل أن يمكــ  أكثــ  أو واحــدة لعمليــ  مائــم تع ــير 
 شيئي (. لغ  )أو (“شيئ   م ”) المعدا  إحدى بواسط 

 
 “Space-qualified” “الفض   في لاستعم ل مهي ”

 الأ ض. سط  فو  كيلومتر 100 عل  ت يد ا تف ع   عل  للعم  وم ه  مصنع أو مصمم 
 أصـــن ف  أن الاخت ـــ   بحكـــم “الفضـــ   في لاســـتعم ل مهيـــ ” بأنـــ  معـــين صـــن  تحديـــد يعـــني لا ماحظـــ :
 تختـــــــر لم إن “الفضـــــــ   في لاســـــــتعم ل مهيـــــــ ة” النمـــــــوذج مجموعـــــــ  أو الإنتـــــــ ج خـــــــط نفـــــــ  في أخـــــــ ى
 ف د . بشك 

 
 “Specific modulus” “النوع  المع م ”

 مق سـ  النـوع  الـو ن علـ  مقسـوم  ،2نيـوت /  يعـ دل الـ   بال  سـك ل، مق سـ  يونـغ مع م  هو 
 نســـ ي  و طوبـــ  مئويـــ ( د جـــ  2± 23) كلفـــ  2±296 حـــ ا ة د جـــ  عنـــد يقُـــ   أن علـــ  ،3بالنيـــوت / 

  الم ئ . في (٥ ± ٥0) قد ه 
 
 “Specific tensile strength” “النوعي  الشد مق وم ”

 الـــو ن علـــ  مقســـوم  ،2نيـــوت /  يعـــ دل الـــ   بال  ســـك ل، مق ســـ  القصـــوى الشـــد مق ومـــ  هـــ  
 مئويـــ ( د جـــ  2± 23) كلفـــ  2±296 حـــ ا ة د جـــ  عنـــد تقُـــ   أن علـــ  ،3بالنيـــوت /  مق ســـ  النـــوع 
  الم ئ . في (٥ ± ٥0) قد ه  نس ي  و طوب 

 
 “Splat quenching” “بالت قيع المف جئ التريد”

 مــرد، ق لــ  علــ  يســقط منصــه  فلــ   لتيــ   “الصــل   الح لــ  إلى ســ يع تحويــ ” لإجــ ا  عمليــ  
  ق ئق. شك  عل  ناتج  فيكوّن

 
 “Spread spectrum” “المنتش  الطي ”

 أوسـع طيـ  علـ  نسـ ي  ضـيق تـ دد  نطـ   ذا  اتصـ لا  قنـ ة في ط قـ  لنشـ  تستخد  تقني  
  الط ق . م  كثيرا
 

 Radar” “الـــ ادا   المنتشـــ  الطيـــ ” انظـــ  - (Spread spectrum" radar") “المنتشـــ  الطيـــ ”  ادا 

spread spectrum“ 
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 “Superconductive” “التوصي  ف ئق”
ـــــ ا ، )أ  مـــــواد إلى تشـــــير صـــــف   ـــــ  ( أو ســـــ  ئ  أو فل  مق ومتهـــــ  كـــــ  تفقـــــد أن يمكـــــ  م كّ 
 دون جـدا ك ـيرة كه بيـ  تيـ  ا  وتنقـ  الانهـ ئ  الكه بائـ  التوصي  م حل  ت لغ أن يمك  )أ  الكه بائي 
 جولي(. تسخين

 
 فني : ماحظ 
 ح جـ  مغنطيسـ  مجـ ل وشـدة ،“ح ج  ح ا ة د ج ” بـ تتمي  م  لم دة “الف ئق التوصي ” ح ل  

 مع . الح ا ة ود ج  المغنطيس  المج ل شدة بتغير تتغير ح ج  تي   وكث ف  الح ا ة، د ج  بتغير تتغير
 
 “Superplastic forming” “اللـدون  ف ئـق فل  تكوي ”

 )أقــ  الاســتط ل  قـــيم بانخفــ ض عــ دة تتميــ  الــي للفلــ ا  بالنســ   الحــ ا ة تســتعم  تشـــوي  عمليــ  
 الشــد، لمق ومـ  التقليـد  بالاخت ـ   الغ فـ  حـ ا ة د جـ  عند مقدَّ ة الانكس   نقط  عند الم ئ ( في 20 م 

  القِـيم. تل  ضعف ـ  الأق  عل  ت لغ التجهي  خال استط لا  لتحقيق وذل 
 
 “Technology” “التكنولوجي ”

 هـ   وتتخـ  مـ . منـتج “اسـتعم ل” أو “إنتـ ج” أو “اسـتحداث” لــ الا مـ  المحددة المعلوم   
  “.تقني  مس عدة” أو “تقني  بي نا ” شك  المعلوم  

 
 فنيت ن ماحظت ن

 جـداول أو صـيغ أو نمـ ذج أو  سوم   أو خطط أو مسودا  شك  تتخ  قد ‘الفني  ال ي نا ’ - 1
 وســـ ئط علـــ  مســـجل  أو مكتوبـــ  تعليمـــ   أو كتي ـــ  ، أو هندســـي ، ومواصـــف   تصـــ ميم أو
 فقط. الق ا ة ذاك ة تخ ي  وحدا  أو الأش ط  أو الحواسي  أق اص مث  أخ ى، أجه ة أو

ــــــ  مع فــــــ  أو تــــــد ي  أو مهــــــ  ا  أو تعليمــــــ   شــــــك  تتخــــــ  قــــــد ‘التقنيــــــ  المســــــ عدة’ - 2  تط يقي
 ‘.تقني  بي نا ’ نق  ‘التقني  المس عدة’ تشم  وقد استش  ي . خدم   أو

 
 “Time constant”“  مني ثابت”

 تسـ و  قيم  إلى التي    يادة تص  لك  ضوئـ  منشط استخدا  لحظ  م  ينقض  ال   الوقت 
1-1/e النه ئي (. القيم  م  الم ئ  في 63 )أ  النه ئي  بالقيم  مض وبا 

 
 “Tip shroud” “الأ ياش أط ا  غا ”

 المحـ ك لغـا  الـداخل  بالسـط  يـُ بط منفصـل ( قطـع أو واحـدة قطع  )م  ثابت حلق  مكون 
 لتســ ب مــ نع تــوفير في الأس ســي  وظيفتــ  تتمثــ  التــو بين، ل يشــ  الخــ  ج  الطــ   علــ  جــ   أو التــو بيني

 والدوا ة الث بت  المكونا  بين الغ  
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 “Total control of flight” “الطيران في كل  تحكم”
ــــ  تحكـــم   اســـتج ب  المهمـــ  أهـــدا  لتحقيـــق الطـــيران ومســـ   “طـــ ئ ة” ح لـــ  تغـــير عوامـــ  في آل
  الأخ ى. “الط ئ ا ” أو الأخط   أو الأهدا  بش ن ال ي نا  في الفعل  ال م  لتغيرا 

 
 “Unidirectional positioning repeatability” “واحد اتج   في الموضع استهدا  تك ا ي ”

 مفــ د، تشــكي  آلــ  لمحــو  الخلــ ( ونحــو الأمــ   )نحــو ↓R و ↑R القيمتــين بــين مــ  الأصــغ  القيمــ  
 2014 لعـــ   2-230 المقـــ يي  لتوحيـــد الدوليـــ  المنظمـــ  معيـــ   مـــ  21-3 بال نـــد المحـــدد النحـــو علـــ 
 الوطني . المع يير م  يع دل  م  أو
 
 “Use” “الاستخدا ”

 الإصـــــاح أو )الفحـــــص( الصـــــي ن  أو الموقـــــع( في التركيـــــ  ذلـــــ  في )بمـــــ  التركيـــــ  أو التشـــــغي  
  التجديد. أو العُـم ة أو
 
 “User-accessible programmability” “المستعم  متن ول في ب مج  إمك ني ”

 خــــا  بوســــ ئ  “بــــ امج” اســــت دال أو تعــــدي  أو بإدخــــ ل مــــ  لمســــتعم  يســــم  الــــ   الم فــــق 
 يل : م 

 أو ال ينيــ ؛ الوصا  أو الكت ب  في م د  تغيير )أ( 
  ال   امترا . إدخ ل فيه  بم  الوظيفي  الضوابط تحديد )ب( 

 
 “Vacuum atomisation” “التف يغ تحت ت ذي ”

 أقــ  أو ميكــ ومتر ٥00 قط هــ  ي لـغ قُط ـــيرا  إلى مــ  لمعــدن مصـهو  متــدفق تيــ   لاختــ ال عمليـ  
 للتف يغ. التع ض عند مُـ اب لغ   الس يع بالتط ي 

 

 الحواش 

نيـ  المشـ ع  بـ اتنج الإي وكسـ ، الك بو  “المواد الليفيـ  أو الفتيليـ ”المصنوع  م  “ الم ك  ”لا ينط ق عل  الهي ك  أو ال ق ئق  ‘1’ 
 ، الي يتواف  فيه  ك  م  يل :“الط ئ ا  المدني ”المخصص  لإصاح هي ك  أو  ق ئق 

 ؛2  1مس ح  لا ت يد عل   -  
  ؛  2,٥طول لا يتج و   -  
 مم. 1٥ع ض يتج و   -  
 حت  عل  النحو الت لي:ولا ينط ق عل  المواد نص  المصنع ، المصمم  خصيص  للتط يق   المدني  ال    
 السلع ال ياضي ، وصن ع  السي  ا ، وصن ع  آلا  التشكي ، والتط يق   الط ي .    
 لا ينط ق عل  المواد المصنع ، المصمم  خصيص  لتط يق محدد م .   

 لا ينط ق عل : ‘2’ 
الأليـ   مــ  أكســيد الألمنيــو  متعــدد ال لــو ا  الدقيقــ ، غـير المســتم ة والمتعــددة الم احــ  في شــك  أليــ   مف ومــ  أو  -  

أق  م   “مع م  م ون  نوع ”في الم ئ  أو أكث  و نا م  ثاني أكسيد السيليكون، وله   3حصيرة عشوائي  تتضم  
10  ×610   
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 ي دنو الألي   م  المولي دنو  وس  ئ  المول -  
 لألي   م  ال و ونا -  
د جـ  مئويـ   1 770الألي   الخ في  غير المستم ة الي تق  نقط  انصه  ه  أو ليونته  أو انحاله  أو تصـعيده  عـ   -  

 في وسط خ م .

 لا ينط ق عل  ال ولي إثيلين. ‘3’ 

 لا ينط ق عل :  ‘4’ 
 كـــ  أو  قـــ ئق الطـــ ئ ا  المدنيـــ ، الـــي لا ت يـــد مســـ حته  علـــ  المخصصـــ  لإصـــاح هي “المـــواد الليفيـــ  أو الفتيليـــ ” -  

 مم. 1٥ ؛ وع ض لا ي يد عل   2,٥وطول لا ي يد عل   ؛2  1
 مم أو أق . 2٥.0الك بوني  المف وم  أو المصنع  أو المقطع  ميك نيكي  بطول  “المواد الليفي  أو الفتيلي ” -  

لا ينط ــق علــ  الأليــ   مــ  أكســيد الألمنيــو  متعــدد ال لــو ا  الدقيقــ ، غــير المســتم ة والمتعــددة الم احــ  في شــك  أليــ    ‘٥’ 
 “مع مــ  م ونــ  نــوع ”في الم ئــ  أو أكثــ  و نا مــ  ثاني أكســيد الســيليكون، ولهــ   3مف ومــ  أو حصــيرة عشــوائي  تتضــم  

  ال ــــــو ون؛ والأليـــــ   الخ فيــــــ  ســـــ  ئ  المولي ـــــدنو ؛ والأليــــــ   مـــــ ؛ والأليــــــ   مـــــ  المولي ــــــدنو  و  610×  10أقـــــ  مـــــ  
 د ج  مئوي  في وسط خ م . 1 770المستم ة الي تق  نقط  انصه  ه  أو ليونته  أو انحاله  أو تصعيده  ع   غير

 لا ينط ق عل : ‘6’ 
الإي وكســ  )مــواد التقويــ  التحضــيري ( مــ   اتــنج  “مــ دة خاليــ ”الك بونيــ  المشــ ع  بـــ  “المــواد الليفيــ  أو الفتيليــ ” -  

 الي يتواف  فيه  ك  م  يل : “الط ئ ا  المدني ”والمستخدم  في إصاح هي ك  أو  ق ئق 
 ؛2  1مس ح  لا ت يد عل   -  
  ؛ و 2.٥طول لا يتج و   -  
 مم. 1٥ع ض يتج و   -  

 الأشك ل الخ   ونص  المصنع ، م لم ينص عل  غير ذل : ‘ س  ئ ’و ‘ فل ا ’تشم  كلمت   ‘7’ 
الأشـــك ل الخـــ  : العقيـــدا ، والكـــ ا ، والقضـــ  ن )بمـــ  في ذلـــ  القضـــ  ن المحـــ  ة، والأعـــواد الســـلكي (، والكتـــ  المدلفنـــ ،   

ل لــو ا ، والمكع ــ  ، والمكع ــ   الصــغيرة، واللقــم، والنــو ا ، ومكع ــ   الفحــم، والكعكــ  ، وأنابيــ  أشــع  المهــ ط، وا
والح ــــ  ، والح ي ــــ  ، والســــ  ئ ، والكتــــ  غــــير المنتظمــــ  الشــــك ، والكــــ يا ، والكتــــ  الصــــ ، والمســــ حيق، والحلقــــ   

 المعدني ، والطلق  ، والألواح، والطلق   الصغيرة، والإسفنج، والأعواد.
و الســــح  أو ال ثــــق أو التشــــكي ، ، المصــــنوع  بواســــط  الد فلــــ  أالأشــــك ل نصــــ  المصــــنع : المــــواد المشــــكل  أو المشــــغول   

ال ثــــق الصــــدم ، أو الكــــ   أو التج يــــع أو الترذيــــ  أو التجلــــيخ، مثــــ  الــــ وايا والقنــــوا  والــــدوائ  والأقــــ اص والغ ــــ  ،  أو
والقنـــوا ، والشـــ ائط والقشـــ  ة، وال قـــ ئق الفل يـــ  والو قـــ   المعدنيـــ  والتشـــكي ، والألـــواح، والمســـ حيق، والكـــ  ، والخـــتم، 

والحلقـــ   والأذ   )بمـــ  في ذلـــ  أذ   اللحـــ   غـــير المكســـوة، والأذ  ، الســـلكي ، والســـل  المـــد ف (، والمقـــ طع والأشـــك ل 
والصـــــفح   المعدنيـــــ  والخوصـــــ   والمواســـــير والأنابيـــــ  )بمـــــ  في ذلـــــ  الأنابيـــــ  المســـــتدي ة والأكـــــوا  والأنابيـــــ  المجوفـــــ ( 

الــ  الصــ  أو القوالــ  المعدنيــ   ثوقــ ؛ المــواد الصــ  الــي تنــتج بواســط  الصــ  في ال مــ  أو قو والأســاك المســحوب  أو الم
الجصــي  أو غيرهــ ، بمــ  في ذلــ  الصــ  تحــت ضــغط عــ ل، والأشــك ل المل ــدة، والأشــك ل المصــنوع  عــ  ط يــق تعــدي   أو

 المس حيق.

 لا ينط ق عل  ال ولي إثيلين. ‘8’ 

 لا تنط ق عل :  ‘9’ 
نيـــ ، الـــي لا ت يـــد مســـ حته  علـــ  المخصصـــ  لإصـــاح هي كـــ  أو  قـــ ئق الطـــ ئ ا  المد “المـــواد الليفيـــ  أو الفتيليـــ ” -  

 مم. 1٥ ؛ وع ض لا ي يد عل   2,٥وطول لا ي يد عل   ؛2  1
 ق .مم أو أ 2٥.0الك بوني  المف وم  أو المصنع  أو المقطع  ميك نيكي  بطول  “المواد الليفي  أو الفتيلي ” -  
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لا ينط ــق علــ  الأليــ   مــ  أكســيد الألمنيــو  متعــدد ال لــو ا  الدقيقــ ، غــير المســتم ة والمتعــددة الم احــ  في شــك  أليــ    ‘10’ 
 “مع مــ  م ونــ  نــوع ”في الم ئــ  أو أكثــ  و نا مـ  ثاني أكســيد الســيليكون، ولهــ   3مف ومـ  أو حصــيرة عشــوائي ، تتضــم  

  ال ــــــو ون؛ والأليـــــ   الخ فيــــــ  المولي ــــــدنو  وســـــ  ئ  المولي ـــــدنو ؛ والأليــــــ   مـــــ ؛ والأليــــــ   مـــــ   610×  10أقـــــ  مـــــ  
 د ج  مئوي  في وسط خ م . 1 770المستم ة الي تق  نقط  انصه  ه  أو ليونته  أو انحاله  أو تصعيده  ع   غير

الــي ‘ حــ   الفت ئــ ’  مــ  و أكثــبالقــد ة علــ  لــ  ح مــ  واحــدة أ‘ آلا  لــ  الشــ ائط’للأغــ اض المتعلقــ  بــ ل ، تتســم  ‘11’ 
حُـــ   ’مـــم، وعلــ  قطــع واســـتئن   فــ ادى مســ ل   30٥مــم ولا ي يـــد عــ  أو يســ و   2٥يقــ  عــ ض كــ  منهـــ  عــ   لا

 أثن   عملي  الل .‘ الفت ئ 

 تشم  تقنيُ  التش ي  الحي ك  . ‘12’ 

 .لا ينط ق عل  المواد والمجموع   المحددة باعت   ه  منتج   ط ي  ‘13’ 

 ط ق عل  مواد التجليخ.لا ين ‘14’ 

وتقـــــــ  مق ومـــــــ  ألي فهـــــــ  للشـــــــد عـــــــ  الـــــــي تحتـــــــو  علـــــــ  أليـــــــ   مـــــــ  هـــــــ   المنظومـــــــ    “الم ك ـــــــ  ”لا ينط ـــــــق علـــــــ   ‘1٥’ 
في  1مئويــ ( أو ت يــد مق ومــ  ألي فهــ  للشــد بال حــ  علــ   1 000كلفــ  )  1 273ميغ باســك ل في د جــ  حــ ا ة  700

مئويــــ ( لمــــدة  1 000كلفــــ  )  1 273ميغ باســــك ل ود جــــ  حــــ ا ة  100الم ئــــ  مــــ  التشــــو  بال حــــ  عنــــد حمــــ  قــــد   
 س ع . 100

تنج، أو المســــحو ، أو الكــــ يا ، ، بمــــ  في ذلــــ  الــــ ا“الق بــــ  للصــــه ”ينط ـــق علــــ  المــــواد بالشــــك  الســــ ئ  أو الصــــل   ‘16’ 
 الأغشي ، أو الصف ئ ، أو الأش ط ، أو الخ  . أو

 لا ينط ق عل  ال ولي إثيلين. ‘17’ 

، الي يتواف  فيه  كـ  “الط ئ ا  المدني ”، المخصص  لإصاح هي ك  أو  ق ئق “المواد الليفي  أو الفتيلي ”لا ينط ق عل   ‘18’ 
 م  يل :

 ؛ 2  1مس ح  لا ت يد عل   - 1  
  ؛ و 2.٥طول لا ي يد عل   - 2  
 مم. 1٥ع ض يتج و   - 3  
 أق . مم أو 2٥.0الك بوني  المف وم  أو المصنع  أو المقطع  ميك نيكي  بطول  “الليفي  أو الفتيلي ”أو عل  المواد   

 لا ينط ق عل  م  يل : ‘19’ 
أليـــ   مف ومـــ  الأليـــ   مـــ  أكســـيد الألمنيـــو  متعـــدد ال لـــو ا  الدقيقـــ ، غـــير المســـتم ة والمتعـــددة الم احـــ  في شـــك   )أ(  

أقـ   “مع مـ  م ونـ  نـوع ”  ثاني أكسيد السيليكون، ولهـ  في الم ئ  أو أكث  و نا م 3حصيرة عشوائي  تتضم   أو
  ؛ 610×  10م  

 الألي   م  المولي دنو  وس  ئ  المولي دنو ؛ )ب(  
 الألي   م  ال و ون؛ )ج(  
كلفـــ    2 043الأليـــ   الخ فيـــ  غـــير المســـتم ة الـــي تقـــ  نقطـــ  انصـــه  ه  أو ليونتهـــ  أو انحالهـــ  أو تصـــعيده  عـــ   )د(  

  ج  مئوي ( في وسط خ م .د 1 770)

 لا ينط ق عل : ‘20’ 
مــ   اتــنج الإي وكســ  )مــواد التقويــ  التحضــيري (  “مــ دة خاليــ ” الك بونيــ  المشــ ع  بـــ “المــواد الليفيــ  أو الفتيليــ ” )أ(  

 الي يتواف  فيه  ك  م  يل : “الط ئ ا  المدني ”والمستخدم  في إصاح هي ك  أو  ق ئق 
 ؛ 2  1ت يد عل  مس ح  لا  - 1   
  ؛ و 2.٥طول لا ي يد عل   - 2   
 مم. 1٥ع ض يتج و   - 3   
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 الحواش 

مــــم أو أقــــ  المشــــ ع  بالــــ اتنج  2٥.0الك بونيــــ  المف ومــــ  أو المصــــنع  أو المقطعــــ  بطــــول  “المــــواد الليفيــــ  أو الفتيليــــ ” )ب(  
 الأنوا  المحددة س بق .المش ع  بالق   كلي  أو ج ئي  عند استخدا   اتنج أو ق   م  غير  أو

 تشير الفل ا  المش   إليه  هن  أيض  إلى الفل ا  أو الس  ئ  المغلف  بالألومنيو  أو المغنسيو  أو ال  كونيو  أو ال يريليو . ‘21’ 

الك بونيـــ  “ المـــواد الليفيـــ  أو الفتيليـــ ”لا ينط ـــق علـــ  التكنولوجيـــ  الا مـــ  لإصـــاح هي كـــ  الطـــ ئ ا  المدنيـــ  باســـتخدا   ‘22’ 
 و اتنج   الإي وكس ، الوا د ذك ه  في أدل  مصنع  الط ئ ا .

 يتحدد وضع الهيد وفونا  المصمم  خصيص  م  أج  معدا  أخ ى ت ع  لوضع تل  المعدا  الأخ ى. ‘23’ 

 أجه ة الاستشع   الم ئي  الصوتي  الق ئم  عل  مقي   تس    الي يتواف  فيه  ك  م  يل : ‘24’ 
   م  ثاث  مق يي  تس    م ت   عل  طول ثاث  مح و  متمي ة؛ م لف - 1  
ميلـ  فولـت ))جـ   متوسـط الم بعـ  ((  1 000ديسـي   )الم جـع  48إجم لي  أفضـ  مـ  ‘ حس سي  تس   ’ذا   - 2  

 ج ذبي  أ ضي (؛  1لك  
 مترا؛ و 3٥مصمم  للعم  في أعم   تتج و   - 3  
 كيلوه ت . 20له  ت دد تشغيل  أق  م   - 4  
 ماحظ : لا ينط ق عل  أجه ة استشع   س ع  الجسيم   أو الجيوفونا .   
ماحظــ : ينط ــق أيضــ  علــ  معــدا  الاســتق  ل، ســوا  أ ك نــت تــ ت ط في ظــ و  التشــغي  العــ د  بمعــدا  نشــط     

 مستقل  أ  لا، والمكونا  المصمم  خصيص  له .

التصــوي ي  الأح ديــ  الطيــ  الــي لهــ  اســتج ب  قصــوى في مــدى للطــول المــوج  يتجــ و  لا ينط ــق علــ  أجهــ ة الاستشــع    ‘2٥’ 
المهيــ ة لاســتعم ل في ”نانــومتر والــي لا تتضــم  إلا مــ  يلــ  مــ  الكواشــ  غــير  900نانــومتر ولكــ  لا ي يــد علــ   300
 “:المهي ة لاستعم ل في الفض  ”غير “ صف ئ  المستوى ال    ”أو “ الفض  

 ؛ أو‘مض عف  الشحن ’جه ة المقترن  بشحن  وغير المصمم  أو المعدل  لتحقيق الأ )أ(  
 ‘.مض عف  الشحن ’الأجه ة التكميلي  م  أش    الموصا  م  الأك سيد الفل ي  غير المصمم  أو المعدل  لتحقيق  )ب(  

لمجـ ل التـد ج المغنطيسـ  أقـ  )أفضـ ( مـ  ‘ حس سـي ’م  الألي   الضوئي  الي له   “مق يي  تد ج المغنطيسي  الأصيل ” ‘26’ 
الــــي  “مقــــ يي  تــــد ج المغنطيســــي  الأصــــيل ”نانوتســــا/متر )جــــ   متوســــط الم بعــــ  ( للجــــ   التربيعــــ  لله تــــ ؛ و  0.3

لمجــــ ل التـــــد ج ‘  ســــي حس’الأليـــــ   الضــــوئي ، والــــي لهـــــ   “تكنولوجيــــ ’’بخــــا   “التكنولوجيـــــ ’’تســــتخد  ضــــ وبا مــــ  
 نانوتسا/متر )ج   متوسط الم بع  ( للج   التربيع  لله ت . 0.01٥المغنطيس  أق  )أفض ( م  

  
 


